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1   Which one is the personal safety? | व्यक्तिगि 

सुरक्षा कौन सी है? 

A  Keep the machine clean | मशीन को साफ रखें 
B  Concentrate on your work | अपने काम पर 

ध्यान दो 
C  Keep the gang way and floor clean | गैंग वे और 

फशश को साफ रखना 
D  Keep the tools at their proper place | टूल्स को 
उनके उचिि स्थान पर रखें 

 
2   Name the mandatory symbol. | इस अननवायश 
प्रिीक का नाम बिाए। 

 
A  Stop | स्टॉप 

B  Give way | रास्िा दें 
C  Guarded | संरक्षक्षि 

D  Unguarded | अनगारे्डर्ड 

 
3   Flammable of liquifiables solids are classified 

as. | ज्वलनशील ललक्तवडर्डबल ठोस को वगीकृि ककया 
जािा है। 

A  Class A fire | तलास ए आग 

B  Class B fire | तलास बी आग 

C  Class C fire | तलास सी आग 

D  Class D fire | तलास र्डी आग 

 
4   Which is the immediate life saving 

procedure? | ित्काल जीवन रक्षक प्रकिया कौन सी है? 

A  First Aid | प्राथलमक चिककत्सा 
B  Call a doctor | चिककत्षक को बुलाओ 

C  Intensive care | गहन देखभाल 

D  Medical treatment | चिककत्सा उपिार 

 
5   Name the warning sign. | इस िेिावनी प्रिीक 

का नाम बिाएं। 

 
A  School | स्कूल 

B  Guarded | संरक्षक्षि 

C  Unguarded | अनगारे्डर्ड 

D  Pedestrian crossing | पैदल िलने वालों का मागश 
 

6   What is the class of fire caused by fire wood, 

paper, cloth? | लकडी की अक्नन, कागज, कपडे के 

कारण लगी आग ककस तलास के अंिगशि आिी है - 

A  Class A fire | तलास ए आग 

B  Class B fire | तलास बी आग 

C  Class C fire | तलास सी आग 

D  Class D fire | तलास र्डी आग 

 
7   Which fire extinguisher filled with carbon 
tetra chloride and bromochlorodifluoromethane 

(BCF)? | काबशन टेट्रा तलोराइर्ड और ब्रोमोतलोरोडर्डफ्लोरो 
मीथेन (BCF) से भरा हुआ कौन सा अक्ननशामक यंत्र है? 

A  Carbon dioxide | काबशन र्डाइऑतसाइर्ड 

B  Halon extinguisher | हेलॉन इक्तस्टंगक्नवशर 

C  Foam extinguisher | फोम इक्तस्टंगक्नवशर 

D  Dry powder extinguisher | ड्राई पाउर्डर 

इक्तस्टंगक्नवशर 

 
8   Which comes under mechanical occupational 

hazards? | कौन सा यांत्रत्रक व्यावसानयक खिरों के 

अंिगशि आिा है? 

A  Noise | शोर 

B  Toxic | ववषैला 
C  Unskilled | अकुशल 

D  Unguarded machinery | अनगारे्डर्ड मशीनरी 
 

9   How to stop bleeding of injured person? | 

घायल व्यक्ति के रतिस्राव को कैस ेरोकें ? 

A  Tie bandage | पट्टी बााँधना 
B  Apply oinment | मरहम लगाना 
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C  Apply tincture over the wound | घाव पर टटिंर 

लगाए ं

D  Apply pressure over the wound | घाव पर दबाव 

दे 

 
10   What is the name of sign? | इस चिह्न का 
नाम तया है? 

 
A  School | स्कूल 

B  Guarded | संरक्षक्षि 

C  Unguarded | अनगारे्डर्ड 

D  Pedestrian crossing | पैदल िलने वालों का मागश 
 

11   What are the three factors causes fire? | 

आग लगने के िीन कारक तया हैं? 

A  Fuel, Heat, Oxygen | ईंधन, ऊष्मा, ऑतसीजन 

B  Oxygen, Fuel, Nitrogen | ऑतसीजन, ईंधन, 

नाइट्रोजन 

C  Heat, Nitrogen, Oxygen | ऊष्मा, नाइट्रोजन, 

ऑतसीजन 

D  Fuel, Carbon-dioxide, Heat | ईंधन, काबशन-

र्डाइऑतसाइर्ड, ऊष्मा 
 

12   What is the period referred as golden 

hours? | गोल्र्डन आवसश की अवचध को तया कहा जािा है? 

A  First 30 minutes after incident | घटना के बाद 

के पहले 30 लमनट 

B  First 30 minutes | पहल े30 लमनट 

C  First 45 minutes of admission | प्रवेश के पहल े

45 लमनट 

D  First 60 minutes after treatment | उपिार के 

बाद के पहल े60 लमनट 

 

13   What is the first step of avoiding accident in 

work place? | कायश स्थल पर दघुशटना से बिन ेका पहला 
कदम तया है? 

A  By wearing safety equipment | सुरक्षा उपकरण 

पहनकर 

B  Doing things in one’s own way | िीजों को अपने 

िरीके से करना 
C  By observing safety precautions | सुरक्षा 
सावधाननयों का पालन करके 

D  Doing things with a highly skilled working 

practice | अत्यचधक कुशल काम करने के अभ्यास के 

साथ िीजें करना 
 

14   What does the symbol denotes? | यह प्रिीक 

तया दशाशिा है? 

 
A  Stop | रुकें  
B  Give way | रास्िा दें 
C  Pedestrian crossing | पैदल िलने वालों का मागश 
D  Over taking prohibited | ओवर टेककंग ननवषद्ध 

है 

 
15   What is the colour code of bins for waste 

paper segregation? | बेकार कागज अलगाव के ललए 

डर्डब्ब(ेत्रबन्स) का कलर कोर्ड तया है? 

A  Red | लाल 

B  Blue | नीला 
C  Black | काला 
D  Green | हरा 

 
16   What is the kind of road sign? | यह रोर्ड साइन 

ककस िरह का है? 
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A  Police signal | पुललस लसननल 

B  Cautionary sign | सावधानी का सकेंि 

C  Mandatory sign | अननवायश संकेि 

D  Information sign | सूिना का चिन्ह 

 
17   Which fire extinguisher is used for 

flammable and running liquid fire? | ज्वलनशील और 

बहनेवाले िरल आग के ललए ककस अक्ननशामक यंत्र का 
उपयोग ककया जािा है? 

A  Foam extinguisher | फोम इक्तस्टंगक्नवशर 

B  Halon extinguisher | हेलॉन इक्तस्टंगक्नवशर 

C  Dry powder extinguisher | ड्राई पाउर्डर 

इक्तस्टंगक्नवशर 

D  Carbon dioxide (CO2) extinguisher | काबशन-

र्डाइऑतसाइर्ड इक्तस्टंगक्नवशर 

 
18   What A denotes in ABC of first aid? | 

प्राथलमक चिककत्सा के एबीसी में ए तया दशाशिा है? 

A  Air way | एयर वे 

B  Attention | अटेंशन 

C  Arresting | अरेक्स्टंग 

D  Atmosphere | ऐट्मक्स्फर 

 
19   What is the process of breaking down the 
materials into organic compounds and can be used 

as manure? | जैववक कंपाउंड्स में मटेररयल को िोडने 

की प्रकिया तया है क्जसे खाद के रूप में इस्िेमाल ककया जा 
सकिा है? 

A  Land fills | लैंर्ड कफल्स 

B  Recycling | रीसाइक्तलगं 

C  Composting | कम्पोक्स्टंग 

D  Burning waste material | अपलशष्ट पदाथश 
जलाना 

 
20   What is the colour code for plastic waste 

bin? | प्लाक्स्टक किरा त्रबन के ललए कलर कोर्ड तया है? 

A  Red | लाल 

B  Blue | नीला 
C  Green | हरा 
D  Yellow | पीला 
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21   Name the part of file marked as x . | फाइल 

के x के रूप में चिक्ह्नि भाग को नाम दें। 

 
A  Heel | हील 

B  Tang | टैंग 

C  Ferrule | फेरुशल े

D  File length | फाइल की लंबाई 

 
22   What is the use of a try square? | एक ट्राई 

स्तवायर का उपयोग तया है? 

A  To check right angle | समकोण की जााँि करने के 

ललए 

B  To check acute angle | न्यून कोण की जांि करने 

के ललए 

C  To check obtuse angle | अचधक कोण की जांि 

करने के ललए 

D  To check straight angle | सीधा कोण की जांि 

करने के ललए 

 
23   Which marking media is poisonous? | कौन 

सा माककिं ग मीडर्डया जहरीला है? 

A  White wash | वाइट वाश 

B  Prussian blue | प्रलशयन ब्लू 

C  Copper sulphate | कॉपर सल्फेट 

D  Cellulose lacquer | सेल्यूलोज लैकर 

 
24   Which part of universal surface gauge holds 

the scriber? | यूननवसशल सरफेस गेज का कौन सा टहस्सा 
स्िाइबर को पकडिा है? 

A  Snug | स्नग 

B  Guide pin | गाइर्ड वपन 

C  Rocker arm | रोकेट आमश 
D  Fine adjustment screw | फाइन एर्डजस्टमेंट पेंि 

 
25   What is the name of the vice? | इस वाइस का 
नाम तया है? 

 
A  Pin vice | वपन वाइस 

B  Pipe vice | पाइप वाइस 

C  Hand vice | हैण्र्ड वाइस 

D  Quick releasing vice | क्तवक ररलीक्जंग वाइस 

 
26   A new hacksaw blade after a few stroke, 

becomes loose because of? | कुछ स्ट्रोक के बाद एक 

नया हैकसॉ ब्लेर्ड ढीला हो जािा, क्जसकी वजह है? 

A  stretching of blade | ब्लेर्ड खीिं जाना 
B  wrong pitch of the blade | ब्लेर्ड की गलि वपि 

C  improper selection of saw sets | सॉ सेट का 
गलि ियन 

D  nut thread being worn out | नट के थ्रेर्ड का नघस 

जाना 
 

27   Why breakage of teeth occur easily while 
sawing of thin walled work pieces and the start of 

cut? | पहल ेकट और पिल ेवकश  पीस को कटि ेसमय 

दांिों बहुि आसानी से तयों टूटिे है? 

A  Hand force is too big | हाथ बल बहुि ज्यादा 
होिा है 

B  Cutting section is too short | कटटगं सतेशन 

बहुि छोटा है 

C  Coarse blade to be used | मोटे ब्लेर्ड का उपयोग 

ककया जाना है 

D  Hand force acts only upon few teeth | हाथ का 
बल केवल कुछ दांिों पर काम करिा है 
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28   Which chisel used for squaring materials at 

the corners, joints? | कानशर और जॉइंट्स पर मटेररयल 

को िोखोर करने के ललए ककस छेनी का उपयोग ककया 
जािा है? 

A  Flat chisel | फ्लटै छेनी 
B  Cross cut chisel | िॉस कट छेनी 
C  Diamond point chisel | र्डायमंर्ड पॉइंट छेनी 
D  Half round nose chisels | हाफ राउंर्ड नोज छेनी 

 
29   Name the part of a hammer marked as x . | 

x के रूप में चिक्ह्नि हथौड ेके भाग का नाम बिाए। 

 
A  Face | फेस 

B  Pein | वपन पिं 

C  Cheek | िीक 

D  Eye hole | ऑय होल 

 
30   Which angle is represented by the symbol g 

on the cutting chisel? | काटन ेवाले छेनी पर प्रिीक γ 

द्वारा ककस कोण का दशाशया जािा है? 

 
A  Rake angle | रेक कोण 

B  Wedge angle | वजै कोण 

C  Cutting angle | कटटगं कोण 

D  Clearance angle | तलीयरेंस कोण 

 
31   Name the property of metal which can be 

drawn into wire without rupture. | धािु की उस गुण 

का नाम बिाइए क्जसम ेवह त्रबना टूटे िार में खींिा जा 
सकिा है। 

A  Ductility | र्डक्तटलटी 
B  Tenacity | टनैलसटी 
C  Elasticity | इलैक्स्टलसटी  
D  Malleability | मैलीएत्रबलटी 

 
32   What is the spindle movement of one 
division of thimble with spindle thread of 0.5mm 

pitch? | चथम्ब्ले के एक डर्डवीज़न की क्स्पंर्डल मूवमेंट तया 
होगी जब क्स्पंर्डल थ्रेर्ड 0.5 लममी वपि का है ? 

A  0.01 mm  
B  0.10 mm  
C  1.00 mm  
D  10.0 mm  

 
33   What is the reading of a vernier caliper? | 

इस वेननशएर कैललपर की रीडर्डगं तया है? 

 
A  35.1 mm  
B  35.2 mm  
C  35.3 mm  
D  35.4 mm  

 
34   What is the reading of vernier bevel 

protractor? | इस वननशयर बवेल प्रोटै्रतटर की रीडर्डगं तया 
है? 

 
A  18° 50’ 
B  41° 50 ‘ 
C  50°50 ‘ 
D  58° 50’ 
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35   What is the use of feeler gauge? | फीलर गेज 

का उपयोग तया है? 

A  Check the width | िौडाई की जााँि करना 
B  Check the height | ऊाँ िाई की जााँि करना 
C  Check the length | लबंाई की जािंें करना 
D  Check the gap between the mating parts | 

लमलने वाले भागों के बीि की गैप की जााँि करना 
 

36   Read the measurement in the dial caliper. | 

इस र्डायल कैलीपर में माप पढें। 

 
A  24.2 mm  
B  24.8 mm  
C  25.2 mm  
D  26.2 mm  

 
37   What operation is carried out in a gang 

drilling machine? | एक गैंग डड्रललगं मशीन में तया   
ऑपरेशन ककया जािा है? 

A  Idle operation | ननक्ष्िय संिालन 

B  Repeated operation of drilling | डड्रललगं का बार-

बार संिालन 

C  Continuous milling operation | ननरंिर लमललगं 

ऑपरेशन 

D  Successive operation of drilling | डड्रललगं का 
िलमक सिंालन 

 
38   Which is an integral part of the stock in 

vernier bevel protractor? | वननशयर बेवल प्रोटै्रतटर में 
स्टॉक का एक अलभन्न टहस्सा कौन सा है? 

A  Disc | डर्डस्क 

B  Dial | र्डायल 

C  Blade | ब्लेर्ड 

D  Main scale | मुख्य पमैाना 
 

39   Name the part marked as x of the file. | 

फाइल के x के रूप में चिक्ह्नि भाग को नाम दें। 

 
A  Heel | हील 

B  Edge | एज 

C  Ferrule | फेरुशल े

D  Shoulder | शोल्र्डर 

 
40   Which file is used to make the job close to 

the finishing size? | जॉब को कफननश्र्ड साइज़ के करीब 

लाने के ललए ककस फाइल का उपयोग ककया जािा है? 

A  Single cut file | लसगंल कट फाइल 

B  Curved cut file | कवेर्ड कट फाइल 

C  Second cut file | सेकंर्ड कट फाइल 

D  Double cut file | र्डबल कट फाइल 

 
41   Which file has the parallel edges throughout 

the length? | ककस फाइल में समानांिर ककनारे पुरे 

लंबाई में होि ेहैं? 

A  Hand file | हैण्र्ड लाइफ 

B  Bastard file | बास्टर्डश फाइल 

C  Rasp cut file | रास कट फाइल 

D  Single cut file | लसगंल कट फाइल 

 
42   What is the material to manfacture bench 

vice? | बेंि वाइस को बनाने की सामग्री(मटेररयल) तया 
है? 

A  Tool steel | टूल स्टील 

B  High carbon steel | उच्ि काबशन इस्पाि 

C  Medium carbon steel | मध्यम काबशन स्टील 

D  Cast iron | कास्ट आयरन 
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43   Which marking media provide clear lines on 

machine finished surfaces? | कौन सी माककिं ग मीडर्डया 
मशीन से िैयार सिहों पर स्पष्ट रेखाएाँ प्रदान करिी है? 

A  White wash | वाइट वाश 

B  Prussian blue | प्रलशयन ब्लू 

C  Copper sulphate | कॉपर सल्फेट 

D  Cellulose lacquer | सेल्यूलोज लैकर 

 
44   What is the purpose of slots provided in the 

slotted angle plate? | स्लॉटेर्ड एंगल प्लेट में टदए गए 

स्लॉट का उद्देश्य तया है? 

A  Job clamping | जॉब को पकडने के ललए 

B  Easy handling | आसान से हैंर्डल 

C  Reduce weight | वजन कम करना 
D  Better appearance | बेहिर टदखावट 

 
45   Which caliper is used to mark the centre of 

round bar? | राउंर्ड बार के कें द्र को चिक्ह्नि करने के ललए 

ककस कैलीपर का उपयोग ककया जािा है? 

A  Jenny caliper | जेनी कैललपर 

B  Inside caliper | इनसाइर्ड कैलीपर 

C  Outside caliper | आउटसाइर्ड कैलीपर 

D  Firm joint caliper | फमश जॉइंट कैललपर 

 
46   Name the part marked as x . | X के रूप में 
चिक्ह्नि भाग को नाम बिाए। 

 
A  Leg | लेग 

B  Peg | पेग 

C  Washer | वॉशर 

D  Fulcrum | फलिम 

 
47   Name the angular measuring instrument. | 

इस कोणीय मापक यंत्र का नाम बिाइए। 

 
A  Bevel gauge | बेवल गजे 

B  Bevel protractor | बेवल प्रोटै्रतटर 

C  Universal bevel gauge | यूननवसशल बेवल गेज 

D  Universal surface gauge | यूननवसशल सरफेस 

गेज 

 
48   Which is used for filling narrow grooves and 

angles above 10°? | 10 ° से ऊपर के संकीणश खांि ेऔर 

कोण को भरने के ललए ककसका उपयोग ककया जािा है? 

A  Square file | स्तवायर फाइल 

B  Half round file | आधी गोल फाइल (हाफ राउंर्ड 

फाइल) 

C  Triangular file | त्रत्रकोणीय फाइल 

D  Knife edge file | नाइफ एज फाइल 

 
49   Name the defect that causes the metal chips 

to clog between the teeth of file? | उस दोष का नाम 

बिाइए जब धािु के चिप्स फाइल के दांिों के बीि घुस 

जािे है ? 

A  File bite | फाइल बाईट 

B  Pinning of file | फाइल की वपननगं 

C  Warping of file | फाइल की वॉपशइंग 

D  Glazing of file | फाइल की नलेक्ज़ंग 

 
50   Which chisel is used for cutting oil grooves? 

| आयल गु्रवेस को काटन ेके ललए ककस छेनी का उपयोग 

ककया जािा है? 

A  Flat chisel | फ्लटै छेनी 
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B  Web chisel | वबे छेनी 
C  Half round nose chisel | हाफ राउंर्ड नोज छेनी 
D  Diamond point chisel | र्डायमंर्ड पॉइंट छेनी 

 
51   Name the file. | इस फाइल का नाम बिाए। 

 
A  Barrot file | बरोट फाइल 

B  Riffler file | ररफ्लेर फाइल 

C  Crossing file | िालसगं फाइल 

D  Mill saw file | लमल सॉ फाइल 

 
52   What is the name of vice? | इस वाइस का 
नाम तया है? 

 
A  Pin vice | वपन वाइस 

B  Pipe vice | पाइप वाइस 

C  Hand vice | हैण्र्ड वाइस 

D  Machine vice | मशीन वाइस 

 
53   Which grinding machine is used for heavy 

duty work? | हैवी ड्यूटी वकश  के ललए ककस ग्राइंडर्डगं 

मशीन का उपयोग ककया जािा है? 

A  Bench grinder | बेंि ग्राइंर्डर 

B  Portable grinder | पोटेबल ग्राइंर्डर 

C  Pedestal grinder | पेडर्डस्टल ग्राइंर्डर 

D  Surface grinder | सरफेस ग्राइंर्डर 

 
54   Which chisel is used for separating materials 

after chain drilling? | िेन डड्रललगं के बाद मटेररयल को 
अलग करने के ललए ककस छेनी का उपयोग ककया जािा है? 

A  Web chisel | वेब छेनी 
B  Flat chisel | फ्लैट छेनी 

C  Cross cut chisel | िॉस कट छेनी 
D  Diamond point chisel | र्डायमंर्ड पॉइंट छेनी 

 
55   Which file is used for sharpening the teeth 

of wood working saws? | लकडी का काम करने वाले 

आरी के दांिों को िजे करने के ललए ककस फाइल का 
उपयोग ककया जािा है? 

A  Barrete file | बैरेट फाइल 

B  Tinker s file | टटकंर फाइल 

C  Millsaw file | लमल सॉ फाइल 

D  Riffler file | ररफ्लेर फाइल 

 
56   Where will be the weight of the hammer 

stamped? | हथौरे्ड का वजन को कहा दशाशया जािा है ? 

A  Face | फेस 

B  Pein | वपन 

C  Cheek | िीक 

D  Eye hole | ऑय होल 

 
57   What will be the effect if the clearance angle 
of chisel is less than recommended angle while 

chipping? | अगर चिवपगं करि ेसमय छेनी का ननकासी 
कोण अनुशंलसि कोण से कम है िो तया प्रभाव होगा? 

A  Cutting edge cannot penetrate, chisel will slip 

| कटटगं एज घुस नहीं सकिी, छेनी कफसल जाएगी 
B  Cutting edge digs in, cut will be deeper | 

कटटगं एज अन्दर घुस जाएगा, कट और गहरा होगा 
C  Cutting edge will break | कटटगं एज टूट जाएगी 
D  Cutting edge of chisel move freely on straight 

line | छेनी की कटटगं एज सीधी रेखा पर स्विंत्र रूप से 

िलिा है 

 
58   Name the property of metal to resist the 

effect of tensile forces without rupture. | टूटे त्रबना 
िन्यिा बलों के प्रभाव का ववरोध करने वाली धािु की 
प्रॉपटी का नाम बिाए। 
A  Ductility | र्डक्तटलटी 
B  Tenacity | टनैलसटी 
C  Elasticity | इलैक्स्टलसटी  
D  Malleability | मैलीएत्रबलटी 
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59   Name the part marked as x . | X के रूप में 
चिक्ह्नि भाग को नाम बिाए। 

 
A  Anvil | एक्न्वल 

B  Thimble | चथम्ब्ल 

C  Spindle | क्स्पंर्डल 

D  Spindle lock | क्स्पंर्डल लॉक 

 
60   What is the accuracy of metric outside 

micrometer? | मीटट्रक आउटसाइर्ड माइिोमीटर की 
एतयूरेसी तया है? 

A  0.01 mm  
B  0.001 mm  
C  0.02 mm  
D  0.002 mm  

 
61   Name the part marked as x . | X के रूप में 
चिक्ह्नि भाग को नाम बिाए। 

 

A  Lip | ललप 

B  Land | लैंर्ड 

C  Flank | फ्लेंक 

D  Point angle | त्रबदं ुकोण 

 
62   Which type of taper is provided in the drill 

shank? | डड्रल शेंक में ककस प्रकार का टेपर टदया जािा है? 

A  Pin taper | वपन टेपर 

B  Metric taper | मीटट्रक टेपर 

C  Morse taper | मोसश टेंपर 

D  Jerno taper | जनो टेपर 

 
63   Which is used to remove drills and sockets 

from the machine spindle? | मशीन क्स्पंर्डल से डड्रल 

और सॉकेट ननकालने के ललए ककसका उपयोग ककया जािा 
है? 

A  Drift | डड्रफ्ट 

B  Sleeve | स्लीव 

C  Punch | पिं 

D  Hammer | हथौडा 
 

64   Name the tap wrench used in the restricted 

place. | प्रनिबंचधि स्थान में उपयोग ककए जाने वाले टैप 

ररिं का नाम बिाइए। 
A  Box type tap wrench | बॉतस टाइप टैप ररिं 

B   T handle tap wrench | टी हैंर्डल टैप ररिं 

C  Solid type tap wrench | सॉललर्ड टाइप टैप ररिं 

D  Double ended adjustable tap wrench | र्डबल 

एंरे्डर्ड एर्डजस्टेबल टैप ररिं 

 
65   In the ISO metric thread, calculate the tap 

drill size for M 10 x 1.5 thread. | आईएसओ मीटट्रक 

थ्रेर्ड में, M 10 x 1.5 थ्रेर्ड के ललए टैप डड्रल आकार की गणना 
करें। 

A  8.2 mm  
B  8.7 mm  
C  8.75 mm  
D  8.65 mm  

 
66   What is the unit of feed in drilling 

operation? | डड्रललगं ऑपरेशन में फीर्ड की इकाई तया है? 
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A    
 
B    
 
C    
 
D    

 
67   Name the part marked as x in vernier 

caliper. | वननशयर कैललपर में x के रूप में चिक्ह्नि भाग 

का नाम बिाए। 

 
A  Beam | बीम 

B  Fixed bar | कफतस्र्ड बार 

C  Depth bar | रे्डप्थ बार 

D  Thumb lever | थंब लीवर 

 
68   What is the accuracy of protractor head in 

combination set? | संयोजन सेट (कॉक्म्बनेशन सटे) में 
प्रोटै्रतटर हेर्ड की पररशुद्धिा (एतयूरेसी) तया है? 

A  1°  
B  5°  
C  5’ 
D  5”  

 
69   What is the accuracy of a try square? | एक 

ट्राई स्तवायर की पररशुद्धिा (एतयूरेसी) तया है? 

A  0.02 mm per 10 mm length | 0.02 mm प्रनि 10 

mm लंबाई 

B  0.004 mm per 10 mm length | 0.004 mm प्रनि 

10 mm लंबाई 

C  0.002 mm per 10 mm length | 0.002 mm प्रनि 

10 mm लंबाई 

D  0.001 mm per 10 mm length | 0.001 mm प्रनि 

10 mm लंबाई 

 
70   Which punch is used for witness marks? | 

ननशान टदखन ेके ललए ककस पिं का उपयोग ककया जािा 
है? 

A  Dot punch | र्डॉट पंि 

B  Pin punch | वपन पंि 

C  Bell punch | बेल पंि 

D  Centre punch | सेण्टर पंि 

 
71   What is the name of the caliper having one 
leg with an adjustable divider point and other leg is 

bent? | उस कैललपर का नाम बिाए क्जसकी एक टांग 

एर्डजस्टेबल डर्डवाइर्ड पॉइंट और दसूरा टांग मुडा होिी है? 

A  Jenny caliper | जेनी कैललपर 

B  Inside caliper | इनसाइर्ड कैलीपर 

C  Outside caliper | आउटसाइर्ड कैलीपर 

D  Spring joint caliper | क्स्प्रंग ज्वाइंट कैलीपर 

 
72   What is the name of part marked as x in 

surface gauge? | सिह गेज में x के रूप में चिक्ह्नि भाग 

का नाम तया है? 

 
A  Nut | नट 

B  Snug | स्नग 

C  Spindle | क्स्पंर्डल 

D  Scriber | स्िाइबर 

 
73   What is the name of part marked as x in 

combination set? | संयोजन सेट (कॉक्म्बनेशन सटे) में x 

के रूप में चिक्ह्नि भाग का नाम तया है? 

rev
m

rev
mm

min
m

min
mm
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A  Bevel head | बेवल हेर्ड 

B  Centre head | सणे्टर हेर्ड 

C  Square head | स्तवायर हेर्ड 

D  Protractor head | प्रोटे्रतटर हेर्ड 

 
74   Which type of datum is followed? | ककस 

प्रकार के रे्डटम का पालन ककया जािा है? 

 
A  Edge datum | एज रे्डटम 

B  Point datum | त्रबदं ुरे्डटम 

C  Centre line datum | कें द्र रेखा रे्डटम 

D  Reference line datum | सदंभश रेखा रे्डटम (रेफरेंस 

लाइन रे्डटम) 

 
75   What is the name of parallel block? | इस 

समानांिर ब्लॉक (पैरेलल ब्लाक) का नाम तया है? 

 
A  Solid parallel block | ठोस समानांिर ब्लॉक 

(सॉललर्ड पैरेलल ब्लॉक) 

B  Tenon parallel block | िेनन समानांिर ब्लॉक 

(टेनन पैरेलल ब्लॉक) 

C  Angular parallel block | कोणीय समानांिर 

ब्लॉक (एंगुलर पैरेलल ब्लॉक) 

D  Adjustable parallel block | समायोज्य 

समानांिर ब्लॉक (एर्डजस्टबल पैरेलल ब्लॉक) 

 
76   Which material is used to manufacture 

grade A V blocks? | ग्रेर्ड A V ब्लॉक के ननमाशण के ललए 

ककस मटेररयल का उपयोग ककया जािा है? 

A  Tool steel | टूल स्टील 

B  Carbon steel | काबशन स्टील 

C  High quality steel | उच्ि गुणवत्ता वाला स्टील 

D  Closely grained cast iron | बारीक दानेदार वाला 
कास्ट लोहा 

 
77   Which chisel is used for removing materials 

on the corners of the keyways? | कंुजी मागश के कोनों 
पर पदाथों को हटाने के ललए ककस छेनी का प्रयोग ककया 
जािा है? 

A  Flat chisel | फ्लटै छेनी 
B  Diamond point chisel | र्डायमंर्ड पॉइंट छेनी 
C  Cross cut chisel | िॉस कट छेनी 
D  Half round nose chisel | हाफ राउंर्ड नोज छेनी 

 
78   Which file is having rows of teeth cut in one 

direction? | ककस फाइल में एक टदशा में दांिों कटे होि े
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हैं? 

A  Single cut file | लसगंल कट फाइल 

B  Curved cut file | कवेर्ड कट फाइल 

C  Second cut file | सेकंर्ड कट फाइल 

D  Double cut file | र्डबल कट फाइल 

 
79   Which file is used for filing wood and 

leather? | लकडी और िमडे की फाइललगं करने के ललए 

ककस फाइल का उपयोग ककया जािा है? 

A  Hand file | हैण्र्ड फाइल 

B  Bastard file | बास्टर्डश फाइल 

C  Rasp cut file | रास्प कट फाइल 

D  Single cut file | लसगंल कट फाइल 

 
80   Why the cutting faces of files are slightly 

bellied on length wise? | तयों फाइलों के कटटगं फेसेस 

को लंबाई के साइर्ड से थोडा बेवल ककया जािा है? 

A  Get proper grip over workpiece | वकश पीस पर 

उचिि पकड प्राप्ि करें 
B  Filing flat surfaces is made easier | फ्लटै सिहों 
की फाइललगं आसान करने के ललए 

C  Permit clearance between file face and the 

workpiece | फाइल फेस और वकश पीस के बीि तलीयरेंस 

प्रदान करने के ललए 

D  Ensure more pressure on workpiece while 

filing | फाइललगं करि ेसमय वकश पीस पर अचधक दबाव 

सुननक्श्िि करें 
 

81   Which pitch of blade is used for cutting 

bronze, brass and cast iron? | ब्लेर्ड की ककस वपि का 
उपयोग कासं्य, पीिल और कास्ट आयरन काटन ेके ललए 

ककया जािा है? 

A  0.80 mm  
B  1.00 mm  
C  1.40 mm  
D  1.80 mm  

 
82   What happen if the clearance angle of chisel 

is too high? | यटद छेनी का तलीयरेंस कोण बहुि अचधक 

है िो तया होगा? 

A  Slipping of chisel | छेनी क्स्लप करेगी 

B  Digging on the surface | सिह पर गड्ढा कर देगी 
C  Cutting edge will break | कटटगं एज टूट जाएगी 
D  Heavy metal removal from the surface | सिह 

से भारी धािु ननकालना 
 

83   Which type of hammer is used for riveting 

purpose? | ककस प्रकार के हथौडा का उपयोग ररवरटटगं 

उद्देश्य के ललए ककया जािा है? 

A  Sledge hammer | स्लजे हैमर 

B  Ball pein hammer | बॉल पीन हैमर 

C  Cross pein hammer | िॉस वपन हैमर 

D  Straight pein hammer | स्टै्रट वपन हैमर 

 
84   What is the unit of cutting speed in drilling 

operation? | डड्रललगं ऑपरेशन में काटने की गनि 

(कटटगं स्पीर्ड) की इकाई तया है? 

A  m/ rev  
B  mm/ rev  
C  m/ min  
D  mm/ min   

 
85   What is the name of part marked as x in 

drill? | डड्रल में x के रूप में चिक्ह्नि भाग का नाम तया है? 

 
A  Lip | ललप 

B  Land | लैंर्ड 

C  Flank | फ्लेंक 

D  Web | वेब 

 
86   What is the name of part marked as x in 

drilling machine? | डड्रललगं मशीन में x के रूप में 
चिक्ह्नि भाग का नाम तया है? 
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A  Drill chuck | डड्रल िक 

B  Feed handle | फीर्ड हैंर्डल 

C  Driving motor | ड्राइववगं मोटर 

D  Depth gauge and stop | रे्डप्थ गेज और स्टॉप 

 
87   What is the minor diameter of thread? | थ्रेर्ड 

का माइनर व्यास तया है? 

A  Minor dia = Major dia – (2 x pitch) | माइनर 

व्यास = मजेर व्यास - (2 x वपि) 

B  Minor dia = Major dia + (2 x pitch) | माइनर 

व्यास = मजेर व्यास + (2 x वपि) 

C  Minor dia = Major dia + (2 x depth) | माइनर 

व्यास = मजेर व्यास + (2 x गहराई) 

D  Minor dia = Major dia – (2 x depth) | माइनर 

व्यास = मजेर व्यास - (2 x गहराई) 

 
88   What is the name of the part marked as X ? 

| X के रूप में चिक्ह्नि भाग का नाम तया है? 

 
A  Spindle | क्स्पंर्डल क्षनि 

B  Sleeve | स्लीव 

C  Thimble | चथम्ब्ल 

D  Spindle lock | क्स्पंर्डल लॉक 

 

89   What is the reading of the outside 

micrometer 50 to 75mm? | 50 से 75 लममी के 

आउटसाइर्ड माइिोमीटर की रीडर्डगं तया है? 

 
A  63.63 mm  
B  63.00 mm  
C  63.36 mm  
D  63.13 mm  

 
90   What is the name of the part marked as X ? 

| X के रूप में चिक्ह्नि भाग का नाम तया है? 

 
A  Beam | बीम 

B  Main scale | मुख्य पमैाना (मेन स्केल) 

C  Fine adjusting nut | फाइन एर्डजस्टइंग नट 

D  Fine adjusting slide | फाइन एर्डजस्टइंग स्लाइर्ड 

 
91   What is the name of the vice? | इस वाइस का 
नाम तया है? 
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A  Hand vice | हैण्र्ड वाईस 

B  Bench vice | बेंि वाइस 

C  Tool maker s vice | टूल मेकसश वाईस 

D  Quick releasing vice | क्तवक ररलीक्जंग वाइस 

 
92   What is the name of the part marked as X ? 

| X के रूप में चिक्ह्नि भाग का नाम तया है? 

 
A  Tip | टटप 

B  Heel | हील 

C  Tang | टेंग 

D  Safe edge | सेफ एज 

 
93   What is the name of operation? | इस 

ऑपरेशन का नाम तया है? 

 
A  Marking line at 90° | 90 डर्डग्री पर अंकन रेखा 
B  Checking flatness | समिलिा की जााँि करना 
C  Checking squareness | स्तवायरनेस की जााँि 

करना 
D  Setting work piece at right angle | सही कोण 

पर कायश खण्र्ड को सटे करना 
 

94   Which marking media is applied to rough 

forgings and castings? | कौन सी माककिं ग मीडर्डया को 
रफ फोक्जिंग और काक्स्टंग पर लगाया जािा है? 

A  White wash | वाइट वाश 

B   Prussian blue | प्रलशयन ब्लू 

C  Copper sulphate | कॉपर सल्फेट 

D  Cellulose lacquer | सेल्यूलोज लैकर 

 
95   Which is used to finish the resharpened 

divider point? | पुन िेज ककया हुआ डर्डवाइर्ड त्रबदं ुको 
कफननश करने के ललए ककसका उपयोग ककया जािा है? 

A  File | फाइल 

B  Grinder | ग्राइंर्डर 

C  Scraper | खुरिनी 
D  Oil stone | आयल स्टोन 

 
96   What is the use of bevel protractor? | बेवेल 

प्रोटै्रतटर का उपयोग तया है? 

A  Check the length | लबंाई की जािं 

B  Set the work piece | कायश खण्र्ड को सेट करें 
C  Measure the angle | कोण को मापना 
D  Measure the depth | गहराई नापना 

 
97   Name the file shown. | टदखाई गई फाइल का 
नाम दें। 

 
A  Riffler file | ररफ्लेर फाइल 

B  Tinkers file | टटकंर फाइल 

C  Barrette file | बैरेट फाइल 

D  Crossing file | िोलसगं फाइल 

 
98   Which vice is used for holding hollow 

cylindrical jobs? | खोखली बलेनाकार जॉब्स को पकडने 

के ललए ककस वाइस का इस्िेमाल ककया गया? 

A  Pin vice | वपन वाइस 

B  Pipe vice | पाइप वाइस 

C  Hand vice | हैण्र्ड वाइस 

D  Bench vice | बेंि वाइस 
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99   What is the pitch of hacksaw blade used to 

cut conduit and other thin tubes? | कान्रू्डइट और 

अन्य पिली ट्यूब को काटन ेके ललए हैकसॉ ब्लेर्ड के ककस 

वपि का उपयोग तया है? 

A   0.8mm  
B  1.0mm  
C  1.4mm  
D  1.8mm  

 
100   Which metal cutting saw is used for cutting 

different profiles? | ववलभन्न प्रोफाइल को काटन ेके 

ललए ककस धािु काटन ेवाली सॉ का उपयोग ककया जािा 
है? 

A  Power saw | पॉवर सॉ 
B   Circular saw | सकुश लर सॉ 
C  Contour band saw | कंटूर बैंर्ड सॉ 
D  Horizontal band saw | हॉररजॉन्टल बैंर्ड सॉ 

 
101   What is the reason for scratches produced 

on filed surface? | फाइल वाली सरफेस पर खरोंि चिप्स 

के उत्पादन का कारण तया है? 

A  Pinning | वपननगं 

B  Glazing | नलेक्ज़ंग 

C   File bite |  फाइल बाईट 

D  Warping | वॉपशइंग 

 
102   What is the name of chisel? | इस छेनी का 
नाम तया है? 

 
A  Flat chisel | सपाट छेनी (फ्लैट छेनी) 
B  Web chisel | वबे छेनी 
C  Cross cut chisel | िॉस कट छेनी 
D  Diamond point chisel | र्डायमंर्ड पॉइंट छेनी 

 
103   Why slight convexity is given on the face of 

hammer? | तयों हथौडा के िहेरे पर थोडी उत्तलिा दी 

जािी है? 

A  To make effective striking | प्रभावी िोट बनाने 

के ललए 

B  To avoid digging of the edge | ककनारे की खुदाई 

से बिने के ललए 

C  To allow even load on striking | िोट मरिे 

समय एक समान लोर्ड की अनुमनि देने के ललए 

D  To prevent damage to work surface | काम की 
सिह को नुकसान को रोकने के ललए 

 
104   What is the name of hammer? | इस हथौडा 
का नाम तया है? 

 
A  Mallet hammer | मैलेट हथौडा 
B  Ball pein hammer | बॉल पीन हथौडा 
C  Cross pein hammer | िॉस वपन हथौडा 
D  Straight pein hammer | स्टै्रट वपन हथौडा 

 
105   What is the name of angle between the 
axis of chisel and job surface while chipping? | 

चिवपगं करि ेसमय छेनी के अक्ष और जॉब की सिह के 

बीि के कोण का नाम तया है? 

A  Rake angle | रेक कोण 

B  Point angle | त्रबदं ुकोण 

C  Clearance angle | तलीयरेंस कोण 

D  Angle of inclination | एंगल ऑफ इन्तलनेशन 

 
106   What is the property of metal that permits 

no permanent distortion before breaking? | धािु की 
वह प्रॉपटी तया है जो टूटने से पहल ेकोई स्थायी ववकृनि 

की अनुमनि नहीं देिी है? 

A  Tenacity | टनैलसटी 
B  Hardness | हार्डशनेस 
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C  Brittleness | भंगुरिा 
D  Toughness | टफनेस 

 
107   Name the part marked as x in depth 

micrometre. | गहराई माइिोमीटर में x के रूप में 
चिक्ह्नि भाग को नाम बिाए। 

 
A  Cap | कैप 

B  Lock | लॉक 

C  Stock | स्टॉक 

D  Thimble | चथम्ब्ल 

 
108   Why the hand taps are chamfered at the 

lead? | तयों हैण्र्ड टैप लीर्ड पर िम्फेर ककये जाि ेहै ? 

A  Aligning | अललक्ननंग के ललए 

B  Finishing | कफननलशगं के ललए 

C  Strengthening | स्ट्रेंनथइंग के ललए 

D  Gripping | चग्रवपगं के ललए 

 
109   What is the name of drilling machine? | इस 

डड्रललगं मशीन का नाम तया है? 

 
A  Pillar drilling machine | वपलर डड्रललगं मशीन 

B  Gang drilling machine | गैंग डड्रललगं मशीन 

C  Bench drilling machine | बेंि डड्रललगं मशीन 

D  Radial drilling machine | रेडर्डयल डड्रललगं मशीन 

 
110   What is the reading of an outside 

micrometer (British)? | इस बाहरी माइिोमीटर 

(त्रब्रटटश) की रीडर्डगं तया है? 

 
A  0.309  
B  0.329  
C  0.359 
D  0.360 

 
111   What is the accuracy of Vernier bevel 

protractor? | वननशयर बवेल प्रोटै्रतटर की सटीकिा तया 
है? 

A  1°  
B  5° 
C  5’ 
D  5 “ 

 
112   What is the reading of vernier caliper? | 

इस वननशयर कैललपर की रीडर्डगं तया है? 
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A  30.20mm  
B  30.40mm 
C  35.20mm  
D  35.50mm  

 
113   Why surface plates are made of stress 

relieved good quality cast iron? | तयों सिह प्लेटों 
िनाव मुति अच्छी कास्ट आयरन से बने होि ेहैं? 

A  To prevent corrosion | क्षरण को रोकने के ललए 

B  To prevent breaking | टूटने से रोकने के ललए 

C  To prevent distortion | ववकृनि को रोकने के ललए 

D  To prevent thermal expansion | थमशल ववस्िार 

को रोकने के ललए 

 
114   What is the main advantage of adjustable 

parallel block? | समायोज्य समानांिर ब्लॉक 

(एर्डजस्टेबल पैरेलल ब्लाक) का मुख्य लाभ तया है? 

A  To set different angle | ववलभन्न कोण ननधाशररि 

करने के ललए 

B  To set different depth | ववलभन्न गहराई 

ननधाशररि करने के ललए 

C  To set different length | ववलभन्न लंबाई 

ननधाशररि करने के ललए 

D  To set different height | ववलभन्न ऊंिाई 

ननधाशररि करने के ललए 

 
115   Which part of universal surface gauge is 
used to set scriber at required position exactly? | 

यूननवसशल सरफेस गजे के ककस भाग का उपयोग 

आवश्यक सही पोजीशन पर स्िाइबर सेट करने के ललए 

ककया जािा है? 

A  Snug | स्नग 

B  Guide pin | गाइर्ड वपन 

C  Rocker arm | रॉकर आमश 
D  Fine adjustment screw | फाइन एर्डजस्टमेंट स्िू 

 
116   Convert one metre into millimetre. | एक 

मीटर को लमलीमीटर में बदलें। 

A  10 mm 
B   100 mm  
C  1000 mm  
D  10000 mm  

 
117   What is the name of V block? | इस V ब्लॉक 

का नाम तया है? 

 
A   V grooved V block | V गू्रवेर्ड V ब्लॉक 

B  Single level single groove V block | लसगंल 

लेवल लसगंल गू्रव V ब्लॉक 

C  Double level single groove V block | र्डबल 

लेवल लसगंल गू्रव V ब्लॉक 

D  Single level double groove V block | लसगंल 

लेवल र्डबल गू्रव V ब्लॉक 

 
118   What is the name of the part marked as x 

in combination set? | संयोजन सेट (कॉक्म्बनेशन सेट) 

में x के रूप में चिक्ह्नि भाग का नाम तया है? 

 
A  Rule | रूल 

B  Scriber | स्िाइबर 

C  Clamp nut | तलैंप नट 

D  Spirit level | क्स्पररट लेवल 
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119   Which caliper is used to find the centre of 

round bars? | राउंर्ड बार के कें द्र को खोजने के ललए ककस 

कैलीपर का उपयोग ककया जािा है? 

A  Inside caliper | इनसाइर्ड कैललपर 

B  Jenny caliper | जेनी कैललपर 

C  Vernier caliper | वननशयर कैलीपसश 
D  Outside caliper | आउटसाइर्ड कैललपर 

 
120   What is the name of angle marked a in 

chisel? | छेनी मे a से चिक्ह्नि कोण का नाम तया है ? 

 
A  Rake angle | रेक कोण 

B  Wedge angle | वजै कोण 

C  Cutting angle | कटटगं एंगल 

D  Clearance angle | ननकासी कोण (तलीयरेंस 

कोण) 

 
121   Which chisel is used for cutting curved 

grooves? | घुमावदार गु्रवेस को काटन ेके ललए ककस छेनी 
का उपयोग ककया जािा है? 

A  Flat chisel | फ्लटै छेनी 
B  Web chisel | वबे छेनी 
C  Cross cut chisel | िॉस कट छेनी 
D  Half round nose chisel | हाफ राउंर्ड नोज छेनी 

 
122   What is the weight of hammer used for 

marking purpose? | माककिं ग उद्देश्य के ललए उपयोग 

ककए जाने वाले हथौडा का वजन तया है? 

A  200 grams | 200 ग्राम 

B  250 grams | 250 ग्राम 

C  300 grams | 300 ग्राम 

D  450 grams | 450 ग्राम 

 
123   What is the effect of improper method of 

diagonal filing? | ववकणश फाइललगं के अनुचिि िरीके का 
प्रभाव तया है? 

A  Uneven surface finish | असमान कफननश सिह 

B  Scratches on the surface | सिह पर खरोंि 

C  Convexity on the surface | सिह पर उत्तलिा 
D  Improper finish on surface | सिह पर सही 
कफननश न होना 

 
124   Which chisel is used to remove excess 

metal from welded joint and castings? | वेल्रे्डर्ड जॉइंट 

और काक्स्टंग से अनिररति धािु को हटाने के ललए ककस 

छेनी का उपयोग ककया जािा है? 

A  Flat chisel | फ्लटै छेनी 
B  Web chisel | वबे छेनी 
C  Cross cut chisel | िॉस कट छेनी 
D  Half round chisel | हाफ राउंर्ड छेना 

 
125   What is the name of file? | इस फाइल का 
नाम तया है? 

 
A  Rotary file | रोटरी फाइल 

B  Tinkers file | टटकंर फाइल 

C  Barrette file | बैरेट फाइल 

D  Crossing file | िालसगं फाइल 

 
126   Why chalk is applied on the face of the file? 

| फाइल के फेस पर िॉक तयों लगाया जािा है? 

A  To reduce excessive pressure | अत्यचधक दबाव 

को कम करने के ललए 
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B  To increase chip removed rate | चिप हटान ेकी 
दर को बढान ेके ललए 

C  To reduce penetration and pinning | पेननटे्रशन 

और वपननगं को कम करने के ललए 

D  To increase penetration and pinning | 

पेननटे्रशन और वपननगं को बढाने के ललए 

 
127   What is the use of fine pitch hacksaw 

blades? | फाइन वपि हैकसॉ ब्लेर्ड का उपयोग तया है? 

A  To cut soft metal | मुलायम धािु को काटन ेके 

ललए 

B  To cut high speed steel | हाई स्पीर्ड स्टील को 
काटने के ललए 

C  To cut high carbon steel | हाई काबशन स्टील को 
काटने के ललए 

D  To cut conduit and other thin tubes | कान्रू्डइट 

और अन्य पिली ट्यूबों को काटन ेके ललए 

 
128   Calculate the tap drill size for M10 x 1.25. | 

M10 x 1.25 के ललए टैप डड्रल साइज़ की गणना करें। 
A  8.8 mm 
B  8.7 mm  
C  8.75 mm  
D  8.65 mm  

 
129   What is the name of portion left between 

flutes in a drill? | एक डड्रल में फ्लूटेस के बीि के भाग का 
नाम तया है? 

A  Lip | ललप 

B  Web | वेब 

C  Point | पॉइंट 

D  Shank | शेंक 

 
130   What is the reading of vernier bevel 

protractor? | इस वननशयर बवेल प्रोटै्रतटर की रीडर्डगं तया 
है? 

 
A  27°30’  
B  67° 30’  
C  157° 30’  
D  159° 30’ 

 
131   Which part of outside micrometer ensure a 
uniform pressure between the measuring surface? | 

बाहरी माइिोमीटर का कौन सा भाग मापने की सिह के 

बीि एक समान दबाव सुननक्श्िि करिा है? 

A  Anvil | ननहाई 

B  Thimble | नोक 

C  Spindle lock | क्स्पंर्डल लॉक 

D  Ratchet stop | रिेट स्टॉप 

 
132   Which part of the vernier height gauge is 

an intergral part of the main slide? | वननशयर हाइट 

गेज का कौन सा पाटश मुख्य स्लाइर्ड का एक इंटरग्रल पाटश 
है? 

A  Jaw | जॉ 
B  Base | बेस 

C  Beam | बीम 

D  Jaw clamp | जॉ तलैंप 

 
133   What is the principle of micrometer? | 

माइिोमीटर का लसद्धांि तया है? 

A  Sliding | स्लाइडर्डगं 

B  Screw and nut | स्िू और नट 

C  Rack and pinion | रैक और वपननयन 

D  Worm and worm wheel | वमश और वमश व्हील 

 
134   How the wide range of depth can be 

measured by depth micrometer? | रे्डप्थ माइिोमीटर 

द्वारा ज्यादा रेंज की गहराई को कैस ेमापा जा सकिा है? 

A  Lengthy sleeve | लम्बी स्लीव के द्वारा 
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B  Lengthy spindle | लम्बी क्स्पंर्डल के द्वारा 
C  Adjustable base | समायोज्य बेस के द्वारा 
D  Equipped with a set of extension rods | 

एतसटेंशन रॉड्स के एक सेट के द्वारा 
 

135   What is the reading in inch micrometer? | 

इंि माइिोमीटर में इसकी रीडर्डगं तया है? 

 
A  0.789  
B  0.787  
C  0.783  
D  0.715  

 
136   Which part of the bevel protractor contact 

with the inclined surface while measuring? | मापने 

के दौरान बेवल प्रोटे्रतटर का कौन सा टहस्सा इन्तलाइन्र्ड 

सिह के कांटेतट मे होिा है ? 

A  Dial | र्डायल 

B  Disc | डर्डस्क 

C  Blade | ब्लेर्ड 

D  Stock | स्टॉक 

 
137   Which part in drilling machine is to achieve 

different speed? | डड्रललगं मशीन में कौन सा भाग 

ववलभन्न गनि प्राप्ि करने के ललए है? 

A  Flat pulley | फ्लटै पुल्ली 
B  Jockey pulley | जॉकी पुल्ली 
C  Stepped pulley | स्टेप पुल्ली 
D  Fast and loose pulley | फास्ट एंर्ड लूस पुल्ली 

 
138   What is the part marked as x in pedestal 

grinder? | पेर्डस्टल ग्राइंर्डर में x के रूप में चिक्ह्नि भाग 

तया है? 

 
A  Tool rest | टूल रेस्ट 

B  Eye shield | ऑय शील्र्ड 

C  Wheel guard | व्हील गार्डश 
D  Grinding wheel | ग्राइंडर्डगं व्हील 

 
139   What is the name of file? | इस फाइल का 
नाम तया है? 

 
A  Hand file | हैण्र्ड फाइल 

B  Rasp cut file | रास्प कट फाइल 

C  Single cut file | लसगंल कट फाइल 

D  Curved cut file | कवेर्ड कट फाइल 

 
140   What happens if the vice handle is over 

tightened? | अगर वाइस हैंर्डल को ज्यादा टाइट कर 

टदया जाए िो तया होगा? 

A  Spindle damage | क्स्पंर्डल की क्षनि 

B  Hard jaw damage | कठोर जबडे की क्षनि 

C  Fixed jaw damage | कफतस्र्ड जबडे की क्षनि 

D  Movable jaw damage | मूवेबल जबडे की क्षनि 

 
141   Which caliper provide fine adjustment of 

dimensions? | कौन सा कैलीपर आयामों का फाइन 

एर्डजस्टमेंट प्रदान करिा है? 

A  Inside caliper | इनसाइर्ड कैललपर 

B  Odd leg caliper | ओर्ड लेग कैललपर 
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C  Outside caliper | आउटसाइर्ड कैलीपर 

D  Spring joint caliper | क्स्प्रंग ज्वाइंट कैलीपर 

 
142   Which metal cutting saw is used to cut 

large cross section area? | बडे िॉस सेतशन एररया को 
काटने के ललए ककस मेटल कटटगं सॉ का उपयोग ककया 
जािा है? 

A  Power saw | पॉवर सॉ 
B  Contour saw | कंटूर सॉ 
C  Circular saw | सकुश लर सॉ 
D  Horizontal band saw | हॉररजॉन्टल बैंर्ड सॉ 

 
143   Why marking tables are made up of cast 

iron? | माककिं ग टेबल को कास्ट आयरन से तयों बनाया 
जािा है? 

A  Self lubricating | स्वयं लूत्रब्रकैशन 

B  Make more rigidity | अचधक कठोरिा बनाए ं

C  Maintain the accuracy | सटीकिा बनाए रखें 
D  Prevent thermal expansion | थमशल ववस्िार को 
रोकें  

 
144   What is the name of gauge? | इस गेज का 
नाम तया है? 

 
A  Bevel gauge | बेवल गजे 

B  Angle gauge | एंगल गेज 

C  Surface gauge | सरफेस गेज 

D  Universal bevel gauge | यूननवसशल बेवल गेज 

 
145   Which file is used for manufacturing of dies 

and moulds? | ककस फाइल का उपयोग र्डाई और मोल्र्ड 

के ननमाशण के ललए उपयोग ककया जािा है? 

A  Rotary file | रोटरी फाइल 

B  Tinkers file | टटकंर फाइल 

C  Barrette file | बैरेट फाइल 

D  Rasp cut file | रास कट फाइल 

 
146   What is the method of removing metal 

chips clogged between the teeth of files? | फाइलों के 

दांिों के बीि फंसी धािु की चिप्स को हटाने की ववचध तया 
है? 

A  Brush | ब्रश 

B  Wire brush | वायर ब्रश 

C  Copper strip | कॉपर क्स्ट्रप 

D  Chalk powder | िाक पाउर्डर 

 
147   Which vice is used for holding small work 

that requires filing or drilling? | छोटे -छोटे कायश 
क्जसमे फाइललगं या डड्रललगं की आवश्यकिा होिी है, 

उनको पकडने के ललए ककस वाइस का उपयोग ककया जािा 
है ? 

A  Pin vice | वपन वाइस 

B  Pipe vice | पाइप वाइस 

C  Hand vice | हैण्र्ड वाइस 

D  Tool maker s vice | टूल मेकर वाईस 

 
148   Which hacksaw blade is used for cutting 

along curved lines? | ककस हैकसॉ ब्लेर्ड का उपयोग 

घुमावदार रेखाओ ंके साथ काटन ेके ललए ककया जािा है? 

A  HSS blade | एिएसएस ब्लेर्ड 

B  All hard blade | सभी हार्डश ब्लेर्ड 

C  Flexible blade | लिीला ब्लेर्ड 

D  Diamond blade | हीरा ब्लेर्ड 

 
149   Which chisel is used for cutting keyways? | 

ककस छेनी का उपयोग की-वे काटन ेके ललए ककया जािा 
है? 

A  Flat chisel | फ्लटै छेनी 
B  Cross cut chisel | िॉस कट छेनी 
C  Punching chisel | पंचिगं छेनी 
D  Diamond point chisel | र्डायमंर्ड पॉइंट छेनी 

 
150   Name the part marked X in hammer? | 

हथौडा में X चिक्ह्नि भाग का नाम बिाइए? 
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A  Pein | वपन 

B  Face | फेस 

C  Cheek | िीक 

D  Eye hole | ऑय होल 

 
151   What is the purpose of Crowning on the 

cutting edge of chisel? | छेनी की धार पर िाउननगं का 
उद्देश्य तया है? 

A  Prevent slipping of chisel | छेने की कफसलन 

रोकें  
B  Prevent digging of corners | कोनों की खुदाई को 
रोकें  
C  Allow chisel to move freely on straight line | 

छेनी को सीधी रेखा पर स्विंत्र रूप से मूव करने की 
अनुमनि दें 
D  Allow cutting edge to penetrate into the work 

| कटटगं एज को कायश में घुसने दें 
 

152   How to prevent the tool rubbing against 

the work surface in metal cutting process? | धािु 

काटने की प्रकिया में टूल को वकश  सरफेस से रगडने को 
कैस ेरोकें ? 

A  Decrease lip angle | ललप कोण को घटा कर 

B  Increased rake angle | रेक कोण को बढा कर 

C  Increase clearance angle | तलीयरेंस कोण को 
बढा कर 

D  Decrease tool wedge angle | टूल वजै कोण को 
घटा कर 

 
153   Name the property of metal that withstand 

shock or impact? | धािु की उस प्रॉपटी का नाम बिाइए 

जो शॉक या इम्पैतट को सेहन कर सके? 

A  Tenacity | टनैलसटी 

B  Hardness | हार्डशनेस 

C  Brittleness | भंगुरिा 
D  Toughness | टफनेस 

 
154   Which part is the measuring face fitted to 

the frame of outside micrometer? | कौनसा पाटश 
मेज़ररगं फेस है जो बाहरी माइिोमीटर के फे्रम मे कफट 

होिा है ? 

A  Anvil | एनववल 

B  Barrel | बैरल 

C  Spindle | क्स्पंर्डल 

D  Ratchet stop | रैिट स्टॉप 

 
155   What is the name of micrometer? | इस 

माइिोमीटर का नाम तया है? 

 
A  Depth micrometer | रे्डप्थ माइिोमीटर 

B  Inside micrometer | इनसाइर्ड माइिोमीटर 

C  Vernier micrometer | वननशयर माइिोमीटर 

D  Outside micrometer | आउटसाइर्ड माइिोमीटर 

 
156   How the drill chucks are held on the 

machine spindle? | मशीन क्स्पंर्डल पर डड्रल िक को कैस े

पकडा जािा है? 

A  By arbor | आबशर द्वारा 
B  By sockets | सॉकेट्स द्वारा 
C  By sleeves | स्लीव्स द्वारा 
D  By special clamp | ववशेष तलैंप द्वारा 

 
157   Which drilling machine, the spindle head is 

moved towards or away from the column? | कौन सी 
डड्रललगं मशीन मे , क्स्पंर्डल हेर्ड को कॉलम के पास और दरू 

करा जािा है 
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A  Pillar drilling machine | वपलर डड्रललगं मशीन 

B  Gang drilling machine | गैंग डड्रललगं मशीन 

C  Radial drilling machine | रेडर्डयल डड्रललगं मशीन 

D  Sensitive bench drilling machine | संवेदनशील 

बेंि डड्रललगं मशीन 

 
158   Which type of screw threads are rounded 

at the crest and root? | ककस स्िू थ्रेर्ड मे िेस्ट और रूट 

को राउंर्ड ककया जािा है ? 

A  B.A thread | B.A थ्रेर्ड 

B  B.S.F thread | B.S.F धागा 
C  B.S.W thread | B.S.W धागा 
D  ACME thread | ACME धागा 

 
159   What is the name of tap wrench? | इस टैप 

ररिं का तया नाम है? 

 
A  Box type tap wrench | बॉतस टाइप टैप ररिं 

B  Solid type tap wrench | सॉललर्ड टाइप टैप ररिं 

C   T Handle tap wrench | टी हैंर्डल टैप ररिं 

D  Adjustable tap wrench | एर्डजस्टेबल टैप ररिं 

 
160   What is the formula to calculate tap drill 

size? | टैप डड्रल साइज़ की गणना करने का सूत्र तया है? 

A  Tap drill size = Major dia – (2 x depth) | टैप 

डड्रल साइज़ = मेजर डर्डया - (2 x गहराई) 

B  Tap drill size = Major dia + (2 x depth) | टैप 

डड्रल साइज़ = मेजर डर्डया + (2 x गहराई) 

C  Tap drill size = Major dia – (2 + depth) | टैप 

डड्रल साइज़ = मेजर डर्डया - (2 + गहराई) 

D  Tap drill size = Major dia + (2 + depth) | टैप 

डड्रल साइज़ = मेजर डर्डया + (2 + गहराई) 

 
161   Which activity causes excessive wear and 

chattering of drill bit while drilling? | कौन सी 
गनिववचध डड्रललगं करि ेसमय डड्रल त्रबट के अत्यचधक 

नघसना और आवाज़ करने का कारण बनिी है? 

A  Too fast feed rate | बहुि िेज फीर्ड दर 

B  Too slow feed rate | बहुि धीमी गनि से फीर्ड दर 

C  More cutting speed | अचधक काटन ेकी गनि 

D  Too slow spindle speed | बहुि धीमी क्स्पंर्डल 

स्पीर्ड 

 
162   What is the reading of vernier caliper with 

inch graduations? | इंि गे्रजएुशन के साथ वाले वननशयर 

कैललपर की रीडर्डगं तया है? 

 
A  1.068  
B  1.459  
C  1.418  
D  1.409  

 
163   Which part of combination set is used to 

mark and check angle of 90° and 45°? | कॉक्म्बनेशन 

सेट के ककस भाग का उपयोग 90 ° और 45 ° के कोण को 
चिक्ह्नि और जांिने के ललए ककया जािा है? 

A  Rule | रूल 

B  Centre head | सणे्टर हेर्ड 

C  Square head | स्तवायर हेर्ड 

D  Protractor head | प्रोटेतटर हेर्ड 

 
164   Why ribs are provided in the angle plate? | 

एंगल प्लेट में ररब्स तयों प्रदान ककया जािा है? 

A  Provide flatness | समिलिा प्रदान करने के ललए 

B  Prevent distortion | ववकृनि को रोकने के ललए 

C  Provide squareness | िौकोरपन प्रदान करने के 

ललए 

D  Support the machined surface | मशीनर्ड सिह 

को सपोटश करने के ललए 
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165   Identify the type of V blocks? | इस V ब्लॉक 

के प्रकार की पहिान करें? 

 
A  Single level single groove | लसगंल लेवल लसगंल 

गू्रव 

B  Single level double groove | लसगंल लेवल र्डबल 

गू्रव 

C  Double level single groove | र्डबल लेवल लसगंल 

गू्रव 

D  Double level double groove | र्डबल लेवल र्डबल 

गू्रव 

 
166   How much carbon content of steel is 

forgeable? | स्टील की ककिनी काबशन कंटेंट फोगश हो 
सकिा है ? 

A   Up to 1.2 % |  1.2% िक 

B  Up to 1.7 % | 1.7% िक 

C  Up to 1.9 % | 1.9% िक 

D  Up to 2.1 % | 2.1% िक 
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167   Which cutting fluid used for drilling in cast 

iron? | कास्ट आयरन में डड्रललगं के ललए ककस कटटगं 

फ्लूइर्ड का उपयोग ककया जािा है? 

A  Dry air jet | ड्राई एयर जेट 

B  Soluble oil | घुलनशील िेल 

C  Mineral oil | खननज िले 

D  Vegetable oil | वनस्पनि िेल 

 
168   Name the part marked as x in radial drilling 

machine. | रेडर्डयल डड्रललगं मशीन में x के रूप में 
चिक्ह्नि भाग को नाम दें। 

 
A  Base | आधार (बसे) 

B  Spindle | क्स्पंर्डल 

C  Radial arm | रेडर्डयल बांह 

D  Spindle head | क्स्पंर्डल हेर्ड 

 
169   Select the spindle speed (rpm) for H.S.S 
drill diameter 24 mm and cutting speed (V) = 30 

m/min to drill mild steel. | H.S.S डड्रल क्जसका व्यास 

24 लममी और काटन ेकी गनि (V) = 30 मीटर / लमनट के 

ललए माइल्र्ड स्टील को डड्रल करने के ललए धुरी गनि 

(आरपीएम) का ियन करें। 
A  275 rpm  
B  300 rpm  
C  400 rpm  
D  450 rpm  

 
170   Which one is used to bring the plates 
closely together after inserting the rivet in the hole? 

| छेद में ररवेट र्डालने के बाद प्लेटों को ननकट लाने के ललए 

ककसका उपयोग ककया जािा है? 

A  Drift | डड्रफ्ट 

B  Dolly | र्डॉली 
C  Rivet set | ररवेट सटे 

D  Caulking tool | कॉककंग टूल 

 
171   What is the use of bent snips? | बेंट क्स्नप्स 

का उपयोग तया है? 

A  Groove cut | गू्रव काटने के ललए 

B  Zigzag cut | क्जग-जैग काटन ेके ललए 

C  Straight cut | सीधा काटन ेके ललए 

D  Circular cut | सकुश लर कट के ललए 

 
172   Name the part of lever shear marked as x . 

| लीवर लशयर के इस भाग का नाम बिाए जो x के रूप में 
चिक्ह्नि करें। 

 
A  Base plate | बेस प्लेट 

B  Lever arm | ललवर आमश 
C  Lower blade | ननिला ब्लेर्ड 

D  Upper blade | ऊपरी ब्लेर्ड 

 
173   Name the sheet metal operation. | इस शीट 

मेटल ऑपरेशन का नाम बिाए। 
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A  Grooving |गू्रव िंग 

B  Notching | नौचिगं 

C  Bending | बेक्न्रं्डग 

D  Folding | फोक्ल्र्डंग 

 
174   Name the zinc coated iron? | क्जंक कोटेर्ड 

आयरन का नाम बिाए?ं 

A  Black iron | काला लोहा 
B  Tinned iron | टटनर्ड आयरन 

C  Stainless steel | स्टेनलेस स्टील 

D  Galvanised iron | जस्िा िढा हुआ लोहा 
(गैल्वनाइज़्र्ड आयरन) 

 
175   Calculate the weight of steel plate having 
length of 2000 mm, width of 500 mm, thickness of 4 

mm and density of 7.85 g/cm3. | 2000 लममी की 
लंबाई, 500 लममी की िौडाई, 4 लममी की मोटाई और 7.85 

ग्राम / सेमी 3 की घनत्व वाले स्टील प्लेट के वजन की 
गणना करें। 
A  21.4 Kg  
B  31.4 Kg  
C  41.4 Kg  
D  50.4 kg  

 
176   Which sheet metal is highly resistant to 

corrosion and abrasion? | जंग और घषशण के ललए कौन 

सी शीट धािु अत्यचधक प्रनिरोधी है? 

A  Copper | िांबा 
B  Black iron | काला लोहा 

C  Aluminium | एल्युमीननयम 

D  Galvanised iron | जस्िा लोहा 
 

177   What is the formula to calculate the size 

across flat to flat of regular hexagon? | ननयलमि 

षट्भुज के फ्लटै से फ्लैट िक का साइज़ की गणना करने 

का सूत्र तया है? 

A   2a  
 
B    
 
C    
 
D  3a 

 
178   What is the use of stakes in sheet metal 

work? | शीट मटेल वकश  में स्टेक का तया उपयोग है? 

A  Rest of work | रेस्ट of वकश  
B  Supporting piece | सपोटटिंग पीस 

C  Sharpening | िेज़ करने 

D  Folding shapes | फोक्ल्र्डंग शपेस 

 
179   What is the material of solder? | सोल्र्डर की 
सामग्री (मटेररयल) तया है? 

A  Welding rod | वेक्ल्र्डंग रॉर्ड 

B  Synthetic element | लसथंेटटक ित्व 

C  Pure metal or alloy | शुद्ध धािु या लमश्र धािु 

D  Non metallic element | गैर धािु ित्व 

 
180   Which flux used for soldering steel? | स्टील 

की सोल्र्डररगं के ललए ककस फ्लतस का उपयोग ककया 
जािा है? 

A  Ammonium chloride | अमोननयम तलोराइर्ड 

B  Zinc chloride | क्जंक तलोराइर्ड 

C  Resin | रेलसन 

D   Paste | पसे्ट 

 
181   What is the purpose of groover? | ग्रोवर का 
उद्देश्य तया है? 

A  Releasing of seam | सीम को ररलीज़ करना 
B  Compress the seam | सीवन को कॉम्प्रेस करना 

2a

3a
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C  Closing and locking of seam | सीम को तलोज 

और लॉक करना 
D  Stress relieving during seam operation | सीम 

ऑपरेशन के दौरान स्टे्रस से राहि 

 
182   What is the material used to manufacture 

rivets? | ररवेट के ननमाशण के ललए उपयोग की जाने वाली 
सामग्री तया है? 

A  Rubber | रबर 

B  Synthetic | कृत्रत्रम 

C  Hardened steel | हारे्डन स्टील 

D  Mild steel | माइल्र्ड स्टील 

 
183   Name the part marked as x in a rivet? | एक 

ररवेट में x के रूप में चिक्ह्नि भाग को नाम बिाए? 

 
A  Tail | टेल 

B  Body | बॉर्डी 
C  Head | हेर्ड 

D  Diameter | व्यास 

 
184   Which is the operation of covering area of 

the metal with molten solder? | वपघला हुआ सोल्र्डर 

के साथ धािु के क्षते्र को कवर करने वाला ऑपरेशन का 
नाम है ? 

A  Pickling | वपक्तलंग 

B  Swaging | स्वचगगं 

C  Seaming | सीमइंग 

D  Tinning | टटनइंग 

 

185   Which rivet is used in heavy structural 

work? | भारी संरिनात्मक कायश में ककस ररवटे का 
उपयोग ककया जािा है? 

A  Pan head rivet | पैन हेर्ड ररवेट 

B  Snap head rivet | स्नपे हेर्ड ररवेट 

C  Counter sunk rivet | काउंटर संक ररवेट 

D  Conical head rivet | कोननकल हेर्ड ररवटे 

 
186   What is the name of tool is used to support 

the snap head rivet? | स्नैप हेर्ड ररवेट का सपोटश करने 

वाला टूल का नाम तया है? 

A  Dolly | र्डॉली 
B  Drift | डड्रफ्ट 

C  Rivet set | ररवेट सटे 

D  Rivet snap | ररवेट स्नैप 

 
187   Name the riveting defect shown? | टदखाए 

गए ररवेटटगं दोष का नाम बिाए?ं 

 
A  Improper joining of plates | प्लेटों के अनुचिि 

जुडाव 

B  Burrs between plates | प्लेटों के बीि में बरश 
C  Rivet head not centred with the shank | ररवेट 

का लसरा शेंक के साथ कें टद्रि नहीं है 

D  Body of the rivet not perpendicular to the 

plate | ररवटे का शरीर प्लेट के लंबवि नहीं है 

 
188   Which tool used in sheet metal work to 

scribe a circle or arc with a large diameter? | शीट 

मेटल में ककस उपकरण का उपयोग एक बडे व्यास का एक 

सकश ल या िाप बनाने के ललए ककया जािा है? 

A  Spring compass | क्स्प्रगं कंपास 

B  Trammel | टै्रमल 

C  Wing compass | ववगं कम्पास 

D  Ordinary compass | साधारण कम्पास 
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189   Why burr form on the underside of the 

sheet metal while shearing? | लशयरइंग करि ेसमय 

शीट धािु के नीिे की िरफ बरश तयों बन जािा है? 

A  No clearance | तलीयरेंस ना होने के कारण 

B  Hardened metal | हार्डशएनेर्ड धािु के कारण 

C  Increase in force | बल में वदृ्चध के कारण 

D  Excessive clearance | अत्यचधक तलीयरेंस के 

कारण 

 
190   What is the name of part marked X ? | भाग 

X का नाम तया है? 

 
A  Body | बॉर्डी 
B  Clamp | तलैंप 

C  Upper blade | ऊपरी ब्लेर्ड 

D  Lower blade | ननिली ब्लेर्ड 

 
191   What is the use of groover in sheet metal 

work? | शीट मटेल के कायश में ग्रोवर का उपयोग तया है? 

A  Releasing of seam | सीम को ररलीज़ करना 
B  Compress the seam | सीवन को कॉम्प्रेस करना 
C  Closing of seam | सीम को तलोज 

D  Stress relieving during seam operation | सीम 

ऑपरेशन के दौरान स्टे्रस से राहि 

 
192   Which rivets are used in light assembly 

work? | हल्की असेंबली के काम में कौन-से ररवेट का 

उपयोग ककया जािा है? 

A  Pan head rivet | पैन हेर्ड ररवेट 

B  Snap head rivet | स्नपे हेर्ड ररवेट 

C  Counter sunk rivet | काउंटर संक ररवेट 

D  Conical head rivet | कोननकल हेर्ड ररवटे 

 
193   What is the tool used to form the other 

end of rivet head? | ररवटे हेर्ड के दसूरे छोर को बनाने के 

ललए ककस उपकरण का उपयोग ककया जािा है? 

A  Dolly | र्डॉली 
B  Drift | डड्रफ्ट 

C  Rivet set | ररवेट सटे 

D  Rivet snap | ररवेट स्नैप 

 
194   What is the name of the notch in sheet 

metal work? | शीट मेटल वकश  में इस नौि का तया नाम 

है? 

 
A   V notch | V  नौि 

B  Slant notch | निरछी नौि (स्लाटं नौि) 

C  Square notch | स्तवायर नौि 

D  Straight notch | स्टै्रट नौि 

 
195   What type of mallet used for hollowing 

panel beating? | पैनल बीटटगं को होलो करने के ललए 

ककस प्रकार के मैलेट का उपयोग ककया जािा है? 

A  Brass mallets | ब्रास मैलेट 

B  Rubber mallets | रबड के मैलेट 

C  Wooden mallet | लकडी का मैलेट 

D   Bossing mallets | बॉलसगं मैलेट 
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196   What is the fault in riveting? | इस ररवटेटगं 

में तया दोष है? 

 
A  Burrs between plates | प्लेटों के बीि में बरश 
B  Rivet head not centered | ररवेट हेर्ड सेण्टर में 
नहीं है 

C  Too much allowance given | बहुि ज्यादा 
अलाउंस टदया जािा है 

D  Holes on the plate are not in line | प्लेट पर 

होल एक सीध मे नहीं है 

 
197   Which stake is used to form an arc of a 

circle bevelled along one side? | एक पक्ष के साथ एक 

सकश ल के िाप को बनाने के ललए ककस स्टेक का उपयोग 

ककया जािा है? 

A  Funnel stake | फनल स्टेक 

B  Hatchet stake | हैचिट स्टेक 

C  Half moon stake | हाफ मून स्टेक 

D  Beak or bick iron | बीक या त्रबक आयरन 

 
198   What is the name of supporting tool in 

sheet metal work? | शीट मटेल वकश  में इस सहायक टूल 

का नाम तया है? 

 
A  Hatchet stake | हैचिट स्टेक 

B  Funnel stake | फनल स्टेक 

C  Half moon stake | हाफ मून स्टेक 

D  Round bottom stake |  राउंर्ड बॉटम स्टेक 

 
199   What is the name of the joint in sheet 

metal? | शीट मटेल में इस जॉइंट का नाम तया है? 

 
A  Grooved joint | गू्रवेर्ड जॉइंट 

B  Pane down joint | पने र्डाउन जॉइंट 

C  Knocked up joint | नॉकर्ड उप जॉइंट 

D  Double grooved joint | र्डबल गू्रवेर्ड जॉइंट 

 
200   What is the maximum cutting capacity of 

snip? | क्स्नप की अचधकिम कटटगं क्षमिा तया है? 

A  1.2 mm thickness | 1.2 mm मोटाई 

B  2.0 mm thickness | 2.0 mm मोटाई 

C  2.5 mm thickness | 2.5 mm मोटाई 

D  3.0 mm thickness | 3.0 mm मोटाई 

 
201   What is the name of supporting tool in 

sheet metal work? | शीट मटेल वकश  में सहायक 

उपकरण का नाम तया है? 
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A  Funnel stake | फनल स्टेक 

B  Hatchet stake | हैचिट स्टेक 

C  Half moon stake | हाफ मून स्टेक 

D   Round bottom stake |  राउंर्ड बॉटम स्टेक 

 
202   Which riveting tool is used to form the final 

shape of rivet? | ररवेट को अंनिम आकार देने के ललए 

ककस ररवटेटगं टूल का उपयोग ककया जािा है? 

A  Drift | डड्रफ्ट 

B  Dolly | र्डॉली 
C  Rivet set | ररवेट सटे 

D  Rivet snap | ररवेट स्नैप 

 
203   What is the name of riveting defect? | इस 

ररवेटटगं दोष का नाम तया है? 

 
A  Too little allowance on shank | शेंक पर बहुि 

कम अलाउंस 

B  Too much allowance on shank | शेंक पर बहुि 

अचधकअलाउंस 

C  Rivet head not centered with shank | ररवटे का 
लसर शेंक के साथ कें टद्रि नहीं है 

D  Head of rivet not perpendicular to shank | 

ररवेट के लसर शेंक के साथ लंबवि मे नहीं है 

 
204   Name the tool used to make fluid tight 

joint in riveting? | ररवटेटगं में फ्लूर्ड टाइट जॉइंट बनाने 

के ललए प्रयुति टूल का नाम बिाइए? 

A  Drift | डड्रफ्ट 

B  Rivet snap | ररवेट स्नपै 

C  Fullering tool | फुल्लेररगं टूल 

D  Caulking tool | कॉककंग टूल 

 
205   What is the name of tool used to cut 

thicker sheets? | मोटी शीट्स को काटने के ललए प्रयुति 

उपकरण का नाम तया है? 

A  Bend snips | बेंट क्स्नप 

B  Lever shears | लीवर लशयर 

C  Straight snips | स्टै्रट क्स्नप 

D  Circle cutting machine | सककश ल कटटगं मशीन 

 
206   Which stake is used for making sharp 

bends? | िीखे मोड(शापश बेंड्स) बनाने के ललए ककस स्टेक 

का उपयोग ककया जािा है? 

A  Funnel stake | फनल स्टेक 

B  Hatchet stake | हैिट स्टेक 

C  Half moon stake | हाफ मून स्टेक 

D  Beak or bick iron | बीक या त्रबक आयरन 

 
207   What is the name of stake? | इस स्टेक का 
नाम तया है? 
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A  Horse | हॉसश 
B  Bick iron | त्रबक आयरन 

C  Funnel stake | फनल स्टेक 

D  Creasing iron | किलसगं आयरन 

 
208   Which flux is used for soldering tin sheets? 

| टटन की िादरों की सोल्र्डररगं के ललए ककस फ्लतस का 
उपयोग ककया जािा है? 

A  Resin | रेलसन 

B  Paste | पेस्ट 

C  Zinc chloride | क्जंक तलोराइर्ड 

D  Ammonium chloride | अमोननयम तलोराइर्ड 

 
209   What is the seam used in sheet metal joint 

for roofing and panelling? | रूकफंग और पैनललगं के 

ललए शीट धािु के जोड में ककस सीम का उपयोग तया है? 

A  Lap seam | लैप सीम 

B  Double seam | र्डबल सीम 

C  Grooved seam | गू्रवेर्ड सीम 

D  Double grooved seam | र्डबल गू्रवेर्ड सीम 

 
210   What is rivet interference? | ररवेट 

इन्टरफेरेंस तया है? 

A  Thickness of sheet | िादर की मोटाई 

B  Diameter of the rivet | ररवेट का व्यास 

C  Length to form the head | हेर्ड बनाने के ललए 

लंबाई 

D  Total rivet length required for riveting | 

ररवेटटगं के ललए आवश्यक कुल ररवेट लंबाई 

 
211   What is the purpose of hole marked as x ? 

| X के रूप में चिक्ह्नि छेद का उद्देश्य तया है? 

 
A  Arrest the crack | िैक को बदं करना 

B  Facilitate easy bending | आसानी से बेक्न्रं्डग 

करने के ललए 

C  Make good appearance | अच्छी उपक्स्थनि 

बनाओ 

D  Allow clearance between the ends | लसरों के 

बीि ननकासी की अनुमनि दें 
 

212   What is the reason for faulty rivetting? | 

दोषपूणश ररवेटटगं के कारण तया है? 

 
A  Burrs between plates | प्लेटों के बीि में बरश 
B  Too little allowance given | बहुि कम अलाउंस 

टदया जािा है 

C  Improper joining of plates | प्लेटों का अनुचिि 

जुडाव 

D  Too much allowance given | बहुि ज्यादा 
अलाउंस टदया जािा है 

 
213   How the distance of first rivet is 

determined from the side edge? | साइर्ड ककनारे से 

पहली ररवेट की दरूी कैस ेननधाशररि की जािी है? 

A  3 x dia of rivet | 3 x ररवेट का व्यास 

B  2 x dia of rivet | 2 x ररवेट का व्यास 

C  2.5 x dia of rivet | 2.5 x ररवटे का व्यास 

D  3.5 x dia of rivet | 3.5 x ररवटे का व्यास 

 
214   What is the part marked as x in the hand 

shearing machine? | हाथ किरनी मशीन में x के रूप में 
चिक्ह्नि भाग तया है? 
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A  Clamp | तलैंप 

B  Lever arm | ललवर आमश 
C  Lower blade | ननिला ब्लेर्ड 

D  Upper blade | ऊपरी ब्लेर्ड 

 
215   What is the advantage of stakes in sheet 

metal work? | शीट मेटल वकश  में स्टेक का तया लाभ है? 

A  Sharpening | िेज़ करना 
B  Supporting | सहायिा प्रदान करना 
C  Rest of workpiece | रेस्ट ऑफ वकश पीस 

D  Protect the tool from damage | उपकरण को 
नुकसान से बिाए ं

 
216   What is the tool marked as x in riveting? | 

ररवेटटगं में x के रूप में चिक्ह्नि उपकरण तया है? 

 
A   Dolly | र्डॉली 
B  Rivet set | ररवेट सेट 

C  Fullering tool | फुल्लेररगं टूल 

D  Caulking tool | कॉककंग टूल 

 
217   What is the fault in riveting? | इस ररवटेटगं 

में तया दोष है? 

 
A  Too little allowance | बहुि कम अलाउंस 

B  Burrs between the plates | प्लेटों के बीि में बरश 
C  Holes on the plate not in line | प्लेट में छेद 

लाइन में नहीं 
D  Rivet body not perpendicular | ररवेट बॉर्डी 
लम्बवि नहीं है 

 
218   Which tool is used to make fluid-tight joint 

by pressing the riveted edge plate? | ररवाइज्र्ड एज 

प्लेट को दबाकर द्रव-िंग संयुति बनाने के ललए ककस 

उपकरण का उपयोग ककया जािा है? 

A  Dolly | र्डॉली 
B  Drift | डड्रफ्ट 

C  Caulking tool | कॉककंग टूल 

D   Fullering tool | फुल्लेररगं टूल 

 
219   Why allowance is required while making 

various types of hems and seams? | ववलभन्न प्रकार 

के हेम और सीम बनाि ेसमय अलाउंस की आवश्यकिा 
तयों होिी है? 

A  To make good appearance | अच्छी टदखावट के 

ललए 

B  To prevent damage to the edges | ककनारों को 
नुकसान से बिाने के ललए 

C  To prevent over lapping at the seam | सीम पर 

ओवर लैवपगं को रोकने के ललए 

D   Maintain correct size and improve the 

strength |  सही आकार बनाए रखें और िाकि में सुधार 

के ललए 

 
220   Which sheet metal is easiest to joint and 

solder? | जोड और सोल्र्डर के ललए कौन सी धािु की शीट 

सबसे आसान है? 

A  Tinned plate | टटन्र्ड प्लेट 
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B  Lead | लीर्ड 

C  Galvanised iron | जस्िा लोहा 
D  Stainless sheet | स्टेनलेस शीट 

 
221   Which metal is very soft and heavy in sheet 

metal work? | शीट मेटल के काम में कौन सी धािु बहुि 

नरम और भारी होिी है? 

A  Lead | लीर्ड 

B  Black iron | काला लोहा 
C  Aluminium | अल्युमीननयम 

D  Copper sheet | िांबा की शीट 

 
222   Which sheet metal withstand contact with 

water and exposure to weather? | कौन सी धािु की 
शीट पानी और मौसम के संपकश  को झेल सकिी है? 

A  Black iron | ब्लैक आयरन 

B  Copper sheet | कॉपर शीट 

C  Stainless sheet | स्टेनलेस शीट 

D  Galvanised iron | जस्िा लोहा 
 

223   What is the purpose of drift in riveting 

operation? | ररवेटटगं ऑपरेशन में डड्रफ्ट का उद्देश्य 

तया है? 

A  Position the rivet | ररवेट को पोजीशन मे रखना 
B  Make metal to metal joint | धािु से धािु का 
जोड बनाना 
C  Align the holes to be riveted | ररवटे करने वाल े

नछद्र को एक सीध में रखना 
D  Prevent damage to rivet head | ररवटे लसरे को 
नुकसान से बिाना 

 
224   Name the tool marked as X in riveting. | 

ररवेटटगं मे X के रूप में चिक्ह्नि टूल का नाम बिाए। 

 
A  Drift | डड्रफ्ट 

B  Rivet snap | ररवेट स्नपे 

C  Caulking tool | कॉककंग टूल 

D  Fullering tool | फुलररगं टूल 

 
225   Which hammer is suitable for riveting? | 

कौन सा हथौडा ररवेटटगं के ललए उपयुति है? 

A  Plastic hammer | प्लाक्स्टक का हथौडा 
B  Ball pein hammer | बॉल पीन हथौडा 
C  Cross pein hammer | िॉस वपन हथौडा 
D  Straight pein hammer | स्टै्रट वपन हथौडा 

 
226   Which notch is cut at an angle of 45° to the 

corner of the sheet metal? | शीट मेटल के कोने पर 

कौन सा नौि 45 ° के कोण पर काटा जािा है? 

A  Wire notch | वायर नौि 

B  Slant notch | स्लैन्ट नौि 

C  Square notch | स्तवायर नौि 

D  Straight notch | स्टै्रट नौि 

 
227   Name the joint made by fastening two 

edges of sheet metal together | शीट धािु के दो 
ककनारों को एक साथ जोडने द्वारा बनाया गया जॉइंट का 
नाम बिाए 

A  Hem | हेम 

B  Seam | सीम 

C  Notch | नौि 

D  Groove | गू्रव 

 
228   What is the flux used for soldering in the 
form of powder and evaporates while heating? | 

पाउर्डर के रूप में सोल्र्डररगं के ललए इस्िेमाल ककया जाने 

वाला फ्लतस कौनसा है जो गमश करि ेसमय वाक्ष्पि हो 
जािा है? 

A  Resin | रेलसन 

B  Zinc chloride | क्जंक तलोराइर्ड 

C  Hydrochloric acid | हाइड्रोतलोररक एलसर्ड 

D  Ammonium chloride | अमोननयम तलोराइर्ड 

 
229   Name the type of seam. | इस सीम के प्रकार 

का नाम दें। 
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A  Lap seam | लैप सीम 

B  Double seam | र्डबल सीम 

C  Grooved seam | गू्रवेर्ड सीम 

D  Double grooved seam | र्डबल गू्रवेर्ड सीम 

 
230   Which rivet is used to avoid the projection 

of rivet head? | ररवेट लसर के प्रक्षेपण से बिन ेके ललए 

ककस ररवटे का उपयोग ककया जािा है? 

A  Pan head rivet | पैन हेर्ड ररवेट 

B  Snap head rivet | स्नपै हेर्ड ररवेट 

C  Conical head rivet | कोननकल हेर्ड ररवटे 

D  Counter sunk head rivet | काउंटर संक हेर्ड ररवेट 

 
231   What is the minimum distance between 

the rivets to avoid bucking? | बककंग से बिन ेके ललए 

ररवेटटगं के बीि न्यूनिम दरूी तया है? 

A  2D  
B  2.5D  
C  3D  
D  3.5D  
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232   Which type of filler rod is used in gas 

welding of stainless steel? | स्टेनलेस स्टील के गैस 

वेक्ल्र्डंग में ककस प्रकार के कफलर छड (कफलर रॉर्ड) का 
उपयोग ककया जािा है? 

A  Pure aluminium | शुद्ध एल्यूमीननयम 

B  Copper silver alloy | कॉपर लसल्वर लमश्र धािु 

C  Columbium stainless steel | कोलंत्रबयम 

स्टेनलेस स्टील 

D  Copper coated mild steel | कॉपर लेवपि माइल्र्ड 

स्टील 

 
233   Name the gas welding defect. | इस गैस 

वेक्ल्र्डंग दोष का नाम बिाए। 

 
A  Porosity | पोरोलसटी 
B  Lack of fusion | वपघलने की कमी (फ्यूजन की 
कमी) 
C  Oxidised weld | ऑतसीकृि वेल्र्ड 

D  Incomplete penetration | अपूणश पेननटे्रशन 

 
234   What will cause if the nozzle touches the 

molten pool? | यटद नोजल मोलटन पूल को छूिा है िो 
तया होगा? 

A  Spark | स्पाकश  
B  Smoke | धुआं 

C  Back fire | बके फायर 

D  Flash back | फ़्लैश बके 

 
235   Name the joint in the arc welding. | आकश  
वेक्ल्र्डंग में इस जोड का नाम बिाए। 

 
A  Flush corner joint | फ्लश कॉनशर जॉइंट 

B  Single fillet lap joint | लसगंल कफलेट लैप जॉइंट 

C  Half open corner joint | हाफ ओपन कानशर जॉइंट 

D  Full open corner joint | फुल ओपन कानशर जॉइंट 

 
236   What is the function of AC welding 

transformer? | एसी वेक्ल्र्डंग ट्रांसफामशर का कायश तया है? 

A  It converts to low voltage high current 

ampere | यह ननम्न वोल्टेज उच्ि धारा एम्पीयर में 
पररवनिशि होिा है 

B  It converts to high voltage and low current 

ampere | यह उच्ि वोल्टेज और ननम्न धारा एम्पीयर में 
पररवनिशि होिा है 

C  It converts to low voltage and low current 

ampere | यह कम वोल्टेज और कम करंट एम्पीयर में 
पररवनिशि होिा है 

D  It converts to high voltage and high current 

ampere | यह उच्ि वोल्टेज और उच्ि धारा एम्पीयर में 
पररवनिशि होिा है 

 
237   What is the disadvantage of AC welding 

transformer? | एसी वेक्ल्र्डंग ट्रांसफामशर का नुकसान 

तया है? 

A  More initial cost | अचधक प्रारंलभक लागि 

B  Not free from arc blow | आकश  ब्लो से मुक्ति 

नहीं 
C  More maintenance cost | अचधक रखरखाव 

लागि 

D  Not suitable for welding non ferrous metal | 

अलौह धािु वके्ल्रं्डग के ललए उपयुति नहीं है 

 
238   Which arc welding machine can be used 
anywhere in the field work even away from electric 

lines? | ववद्युि लाइनों से दरू क्षेत्र के काम में कही ंभी 
ककस आकश  वके्ल्रं्डग मशीन का उपयोग ककया जा सकिा है? 
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A  Rectifier set | रेक्तटफायर सेट 

B  Motor generator set | मोटर जनरेटर सेट 

C  Engine generator set | इंजन जनरेटर सटे 

D  AC welding transformer | एसी वेक्ल्र्डंग 

ट्रांसफामशर 

 
239   Which arc welding machine provides better 

heat distribution in the electrode and job? | कौन सी 
आकश  वेक्ल्र्डंग मशीन इलेतट्रोर्ड और जॉब में बेहिर ऊष्मा 
वविरण प्रदान करिी है? 

A  Rectifier set | रेक्तटफायर सेट 

B  Motor generator set | मोटर जनरेटर सेट 

C  Welding transformer | वेक्ल्र्डंग ट्रांसफामशर 

D  Engine generator set | इंजन जनरेटर सटे 

 
240   What is the colour painted on the 

acetylene gas cylinders? | एलसटटलीन गसै लसलेंर्डर पर 

ककस रंग का पेंट होिा है ? 

A  Black | काला 
B  Green | हरा 
C  Blue | नीला 
D  Maroon | मैरून 

 
241   What is the angle to be maintained in the 
blow pipe and filler rod in the left ward welding 

technic? | बाएं वार्डश वके्ल्रं्डग टेक्तनक में ब्लो पाइप और 

कफलर रॉर्ड में ............. एंगल मैन्टैन्र्ड ककया जािा है ? 

A  60° & 30° | 60 ° और 30 ° 

B  50° & 40° | 50 ° और 40 ° 

C  30° & 50° | 30 ° और 50 ° 

D  60° & 40° | 60 ° और 40 ° 

 
242   Which factor determine the current setting 

during welding? | वेक्ल्र्डंग के दौरान करंट की सेटटगं 

कौन सा कारक ननधाशररि करिा है? 

A  Types of joint | जोड के प्रकार 

B  Position of weld | वेल्र्ड की क्स्थनि 

C  Length of electrode | इलेतट्रोर्ड की लंबाई 

D  Diameter of electrode | इलेतट्रोर्ड का व्यास 

 

243   What is the OCV for welding in step-down 
transformer which reduces the main supply voltage 

(220 or 440 volts)? | स्टेप-र्डाउन ट्रांसफामशर में वके्ल्रं्डग 

के ललए OCV तया है जो मुख्य आपूनिश वोल्टेज (220 या 
440 वोल्ट) को कम करिा है? 

A  40 and 100 volt | 40 और 100 वोल्ट 

B  50 and 100 volt | 50 और 100 वोल्ट 

C  30 and 20 volt | 30 और 20 वोल्ट 

D  20 and 25 volt | 20 और 25 वोल्ट 

 
244   Which is the welding machine designed to 
supply both A.C and D.C current for welding ferrous 
and non-ferrous metals using all types of electrode? 

| कौन सी वेक्ल्र्डंग मशीन जो सभी प्रकार के इलेतट्रोर्ड का 
उपयोग करके लौह और अलौह धािुओं की वेक्ल्र्डंग के ललए 

A.C और D.C दोनों की आपूनिश करने के ललए डर्डज़ाइन की 
गई है? 

A  Rectifier set | रेक्तटफायर सेट 

B  Transformer set | ट्रासंफामशर सेट 

C  Motor generator set | मोटर जनरेटर सेट 

D  Engine generator set | इंजन जनरेटर सटे 

 
245   Name the safety operation carried out in 

welding plant shown in the figure? | आकृनि में 
टदखाए गए वेक्ल्र्डंग प्लाटं में ककए गए सुरक्षा संिालन का 
नाम बिाइए? 

 
A  Compressor used to force out fuses | कंप्रेसर 

फ़्यूज़ को ननकालिा है 

B  Cooling the surface to clear gases | गैसों को 
साफ करने के ललए सिह को ठंर्डा करना 
C  Water forced to clean the surface | पानी सिह 

को साफ करने के ललए 
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D  Exhaust duct capture fuses and gases | ननकास 

वाटहनी फ़्यूज़ और गैसों को पकडिी है 

 
246   Identify the part marked as x . | X के रूप में 
चिक्ह्नि भाग को पहिानें। 

 
A  Safety plug | सुरक्षा प्लग 

B  Steel bottle | स्टील की बोिल 

C  Valve spindle | वाल्व क्स्पंर्डल 

D  Dissolved acetylene | घुलनशील एलसटटलीन 

 
247   What is the name of distortion occurs in 

the weld direction? | वेल्र्ड टदशा में उत्पन होने वाली 
ववकृनि का तया नाम है? 

A  Angular distortion | कोणीय ववकृनि 

B  Bending distortion | बेक्न्रं्डग ववकृनि 

C   Longitudinal distortion |  लाक्न्जटूर्डनल ववकृनि 

D  Transverse distortion | टै्रन्ज़्वसश ववकृनि 

 
248   What is the name of the the metal edge in 
an angle during welding and cutting operations? | 

वेक्ल्र्डंग और कटटगं ऑपरेशन के दौरान कोण में धािु के 

ककनारे का नाम तया है? 

A  Kerf | कफश  
B  Drag | डै्रग 

C  Bevel | बेवल 

D  Gouging | गाउक्जंग 

 
249   Identify the welding defect shown in figure. 

| आकृनि में टदखाए गए वके्ल्रं्डग दोष को पहिानें। 

 
A  Under cut | अंर्डर कट 

B  Cracking | िैककंग 

C  Lack of fusion | फ्यूजन की कमी 
D  Incomplete penetration | अधूरी पेननटे्रशन 

 
250   Why the cylinder keys are not removed 

from the cylinder while welding? | वेक्ल्र्डंग करि े

समय लसलेंर्डर की िात्रबयों को लसलेंर्डर से तयों नहीं हटाया 
जािा है? 

A  To prevent gas leak | गैस ररसाव को रोकने के 

ललए 

B  To adjust the gas supply | गैस आपूनिश को 
समायोक्जि करने के ललए 

C  To open and close frequently | बार-बार खोलना 
और बंद करने के ललए 

D  To close quickly in case of fire | आग के मामल े

में जल्दी से बंद करने के ललए 

 
251   Which process blow out the cylinder valve 

socket before connecting the regulator? | रेगुलेटर 

को जोडने से पहल ेलसलेंर्डर वाल्व सॉकेट को कौन सी 
प्रकिया ब्लो आउट कर देिी है? 

A  Cracking | िेककंग 

B  Back fire | बके फायर 

C  Flash back | फ़्लैश बेक 

D  Pressure testing | दबाव परीक्षण 

 
252   What is the oxygen cylinder colour? | 

ऑतसीजन लसलेंर्डर का रंग तया होिा है? 

A  Red | लाल 

B  Blue | नीला 
C  Black | काला 
D  Maroon | मैरून 
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253   What is the name of the part marked as X ? 

| X के रूप में चिक्ह्नि भाग का नाम तया है? 

 
A  Handle | हैंर्डल 

B  Mixing chamber | लमश्रण कक्ष (लमक्तसंग िैम्बर) 

C  Oxygen control value | ऑतसीजन ननयंत्रण 

वाल्व 

D  Acetylene control value | एलसटटलीन ननयंत्रण 

वाल्व 

 
254   What is the name of PPE? | PPE का नाम 

तया है? 

 
A  Portable screen | पोटेबल स्िीन 

B  Chipping goggles | चिक्प्पंग गॉगल 

C  Welding hand screen | हाथ वाली वके्ल्रं्डग स्िीन 

D  Welding helmet screen | वेक्ल्र्डंग हेलमेट स्िीन 

 
255   What is the purpose of cellulosic electrode 

in arc welding process? | आकश  वेक्ल्र्डंग प्रकिया में 
सेलुलोलसक इलतेट्रोर्ड का उद्देश्य तया है? 

A  Very easy to remove the deposited slag | जमा 
हुआ स्लैग को हटाना बहुि आसान है 

B  Used for high strength steel | हाई स्ट्रेंगथ स्टील 

के ललए इस्िेमाल ककया जािा है 

C  It is used for low carbon steel | इसका उपयोग 

लो काबशन स्टील के ललए ककया जािा है 

D  It is suitable for all position | यह सभी क्स्थनि 

के ललए उपयुति है 

 
256   What is the name of the part marked as X ? 

| X के रूप में चिक्ह्नि भाग का नाम तया है? 

 
A  Preheat control valve | प्रीहीट कंट्रोल वाल्व 

B  Oxygen control valve | ऑतसीजन कण्ट्रोल 

वाल्व 

C  Horizontal adjustment | हॉररजॉन्टल 

एर्डजस्टमेंट 

D  Vertical adjustment | वटीकल एर्डजस्टमेंट 

 
257   What is the storing capacity of oxygen 

cylinder? | ऑतसीजन लसलेंर्डर की भंर्डारण क्षमिा तया 
है? 

A  7 m3  
B  10 m3  
C  14 m3  
D  15 m3  

 
258   What is the equipment used to protect the 

body from flying spark during gas cutting? | गैस 

कटटगं के दौरान शरीर को उडने वाली चिगंारी से बिान ेके 

ललए उपयोग ककए जाने वाले उपकरण तया हैं? 

A  Leather cap | िमडे की टोपी 
B  Leather apron | िमडे का एप्रन 

C  Leather shoes | िमडे के जूिे 

D  Cutting goggles | कटटगं गोगल्स 

 
259   How to extinguish the flame after use in 

gas welding? | गैस वेक्ल्र्डंग में उपयोग के बाद लौ को 
कैसे बुझाएं? 

A  Shut off oxygen and dip blow pipe in water | 

ऑतसीजन को बंद करें और पानी में क्ब्लप पाइप को रु्डबोएं 
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B  Shut off oxygen and acetylene valve at a time 

| एक साथ ऑतसीजन और एलसटटलीन वाल्व बदं करें 
C  Shut off oxygen valve first next acetylene 

valve | ऑतसीजन वाल्व को पहल,े एलसटटलीन वाल्व को 
बाद मे बंद करें 
D  Shut off acetylene valve first next oxygen 

valve | एलसटटलीन वाल्व को पहल,े ऑतसीजन वाल्व को 
बाद मे बंद करें 

 
260   Why humming sound effects during arc 

welding? | आकश  वेक्ल्र्डंग के दौरान ध्वनन प्रभाव तयों 
गुनगुनािे हैं? 

A  Long arc length | लंबी िाप की लंबाई 

B  Speedy welding | शीघ्र वेक्ल्र्डंग 

C  Short arc welding | लघु िाप वेक्ल्र्डंग 

D  Normal arc length | सामान्य िाप की लंबाई 

 
261   Which internal defect in welding is invisible 

to naked eye? | वेक्ल्र्डंग में कौन सा आंिररक दोष ननन 

आंखों के ललए अदृश्य है? 

A  Spatter | स्पैटर 

B  Porasity | पोरालसटी 
C  Undercut | अंर्डर कट 

D  Stray arc | स्टे्र अकश  
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75D| 76C| 77B| 78A| 79C| 80B| 81D| 82B| 83B| 

84C| 85A| 86A| 87D| 88C| 89A| 90D| 91D| 92D| 

93B| 94A| 95D| 96C| 97B| 98B| 99A| 100C| 101A| 

102B| 103B| 104C| 105D| 106C| 107B| 108A| 

109A| 110C| 111C| 112D| 113C| 114D| 115D| 

116C| 117B| 118B| 119B| 120D| 121D| 122B| 

123A| 124A| 125A| 126C| 127D| 128A| 129B| 

130C| 131D| 132A| 133B| 134D| 135B| 136C| 

137C| 138A| 139B| 140A| 141D| 142C| 143A| 

144A| 145A| 146C| 147D| 148C| 149B| 150A| 

151B| 152C| 153D| 154A| 155A| 156A| 157C| 

158C| 159B| 160A| 161B| 162B| 163C| 164B| 

165C| 166B| 167A| 168D| 169C| 170C| 171D| 

172C| 173A| 174D| 175B| 176C| 177C| 178B| 

179C| 180A| 181C| 182D| 183B| 184D| 185A| 

186A| 187C| 188B| 189D| 190B| 191C| 192D| 

193D| 194C| 195D| 196D| 197C| 198D| 199D| 

200A| 201C| 202D| 203B| 204C| 205B| 206B| 

207C| 208C| 209D| 210C| 211A| 212C| 213B| 

214D| 215B| 216D| 217A| 218D| 219D| 220A| 

221A| 222D| 223C| 224D| 225B| 226B| 227B| 

228D| 229A| 230D| 231C| 232C| 233B| 234C| 

235C| 236A| 237D| 238C| 239A| 240D| 241A| 

242D| 243A| 244A| 245D| 246A| 247C| 248C| 

249A| 250D| 251A| 252C| 253C| 254C| 255A| 

256D| 257A| 258B| 259D| 260A| 261B| 
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1  : What is the name of the angle marked x in 

the reamer? | रीमर में x के रूप में चिचित कोण का नाम 

क्या है? 

 
A : Rake angle | रेक कोण 

B : Flute angle | फू्लट कोण 

C : Helix angle | हेचिक्स कोण 

D : Clearance angle | क्लीयरेंस कोण 

 
2  : What is the name of the process of finishing 

the drilled hole? | चरि ि चकए गए छेद को चिचनश करने 

की प्रचिया का क्या नाम है? 

A : Reaming | रीचमिंग 

B : Spot facing | स्पॉट िेचसिंग 

C : Counter boring | काउिंटर बोररिंग 

D : Counter sinking | काउिंटर चसिंचकिं ग 

 
3  : Why hand reamers have uneven spacing of 

teeth? | क्योिं हैण्ड रीमर के दािंतोिं मे असमान अिंतराि 

होता है? 

A : Reduce chattering | िैटररिंग कम करें  

B : Remove more metals | अचिक िातु चनकािें 

C : Increase the efficiency | दक्षता बढाएिं  

D : Increase the life of the tool | टूि का जीवन 

बढाएँ 

 
4  : What is the purpose of clearance angle in 

twist drill? | चिस्ट चरि ि में क्लीयरेंस एिं गि का उदे्दश्य क्या 

है? 

A : Prevent rough holes | अपररषृ्कत चछद्ोिं को रोकें  

B : Prevent over size holes | ओवर साइज़ चछद्ोिं को 

रोकें  
C : Prevent unequal angle of cutting edges | 

चकनारोिं के असमान कोण को रोकें  
D : Prevent friction of drill behind the cutting 

edges | चरि ि के चकनारोिं के घर्षण को रोकें  

 
5  : What is the angle of counter sinking for 

riveting? | ररवररिंग के चिए काउिंटर चसिंचकिं ग का कोण क्या 

है? 
A : 75°  
B : 80°  
C : 90°  
D : 120°  

 

6  : What is the reason for over heated drill while 

drilling? | चरि चििंग करते समय चरि ि के ओवर हीट होने 

का क्या कारण है? 

A : Drill held not correctly | चरि ि सही ढिंग से नही िं 

पकड़ी हुई है 

B : Work is not rigidly held | कायषखण्ड सही ढिंग से 

नही िं पकड़ी हुई है 

C : Clearance angle is incorrect | क्लीयरेंस एिं गि 

सही नही िं है 

D : Flutes are clogged with chips | चिप्स के कारण 

फू्लटस ब्लाक हो गयी है 

 
7  : What is the name of the operation to enlarge 

the hole for given depth? | दी गई गहराई के चिए चछद् 

को बड़ा करने के चिए ऑपरेशन का नाम क्या है? 

A : Reaming | रीचमिंग 

B : Spot facing | स्पॉट िेचसिंग 

C : Counter boring | काउिंटर बोररिंग 

D : Counter sinking | काउिंटर चसिंचकिं ग 

 
8  : What will happen if the clearance angle of 

drill is more? | यचद चरि ि का क्लीयरेंस कोण अचिक है 

,तो क्या होगा? 

A : Cutting edge will be blunt | कचटिंग एज ब्लिंट 

होगी 

B : Cutting edge will not be sharp | कचटिंग एज तेज 

नही िं होगी 

C : Cutting edge will become weak | कचटिंग एज 

कमजोर हो जाएगा 

D : Cutting edge will not cut material | कचटिंग एज 

मटेररयि को नही िं कटेगी 

 
9  : What will happen if the spindle running out 

of centre while drilling? | यचद चरि चििंग के दौरान 

स्पस्पण्‍इि कें द् से बाहर िि रहा वो क्या होगा? 

A : Drill will break | चरि ि टूट जाएगा 

B : Drills are over heated | चरि ि अचिक गमष हो 

जाएगा 

C : Drill make rough hole | चरि ि रि होि बनाते हैं 

D : Over sized holes are made | अचिक आकार के 

छेद बन जाते हैं 
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10  : What is the name of the element marked as 

x of the thread? | थे्रर के x के रूप में चिचित तत्व का 

नाम क्या है? 

 
A : Root | रूट 

B : Lead | िीर 

C : Pitch | चपि 

D : Flank | फ्लेंक 

 
11  : What A represents in grinding wheel 

specification 32A46H8V? | एक ग्राइिंचरिंग व्हीि चजसका 

चवचनदेश 32A46H8V , उसमे ʺʺAʺʺ क्या दशाषता है? 

A : Grade | गे्रर 

B : Grain size | गे्रन का आकार 

C : Type of bond | बिंिन का प्रकार 

D : Type of abrasive | अपघर्षक का प्रकार 

 
12  : What is to be done after dressing the 

grinding wheel to run concentric? | कने्सस्परिक ििने 

के चिए नए ग्राइिंचरिंग व्हीि को िगाने के बाद क्या करना 

िाचहए - 

A : Truing | टु्रइिंग 

B : Glazing | गे्लचज़िंग 

C : Loading | िोचरिंग 

D : Dressing | रि ेचसिंग 

 
13  : What is the product obtained from blast 

furnace? | ब्लास्ट िनेस से प्राप्त उत्पाद क्या है? 

A : Pig iron | चपग आयरन 

B : Cast iron | कास्ट आयरन 

C : Wrought iron | रॉट आयरन 

D : Malleable iron | नरम िोहा 

 
14  : Which metal is used to manufacture 

magnets, ball bearing and cutting tool? | मैगे्नट, बॉि 

बेयररिंग और कचटिंग टूि के चनमाषण के चिए चकस िातु का 

उपयोग चकया जाता है? 

A : Cobalt | कोबाल्ट 

B : Cadmium | कैरचमयम 

C : Vanadium | वैनेचरयम 

D : Molybdenum | मोचिब्रेनम 

 
15  : How much copper contains in pyrites ore? | 

पाइराइट्स अयस्क में चकतना तािंबा होता है? 
A : 0.15  
B : 0.32  
C : 0.5  
D : 0.45  

 
16  : Which metal is resistant to many types of 

acids? | कौन सी िातु कई प्रकार के अम्ोिं के चिए 

प्रचतरोिी है? 

A : Tin | चटन 

B : Nickel | चनकि 

C : Lead | िीर 

D : Chromium | िोचमयम 

 
17  : What is the use of telescopic gauge? | 

टेचिस्कोचपक गेज का उपयोग क्या है? 

A : Measure depth | गहराई नापने 

B : Measure external dimension | बाहरी आयाम 

को मापने 

C : Measure angular dimension | कोणीय आयाम 

को मापने 

D : Measure size of holes, slots | छेद, स्लॉट के 

आकार को मापने 

 
18  : Which method is suitable to remove the 

broken stud very near to the surface? | सतह के पास 

टूटे हुए स्टर को चनकािने के चिए कौन सी चवचि उपयुक्त 

है? 

A : Ezy out method | एजी आउट चवचि 

B : Making drill hole | चरि ि होि बनाना 

C : Prick punch method | चप्रक पिंि चवचि 

D : Using square taper punch | वगाषकार टेपर पिंि 

का उपयोग 

 
19  : What is the angle of counter sink head 

screws? | काउिंटर चसिंक हेर सू्क्र का कोण चकतना है? 
A : 60°  
B : 90°  
C : 105°  
D : 120°  
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20  : What is the name of the angle in the drill bit 

marked as x? | चरि ि चबट में ´xके द्वारा चिचित चकया गया 

कोण का क्या नाम है? 

 
A : Chisel angle | छेनी का कोण 

B : Rake angle | रेक कोण 

C : Point angle | चबिंदु कोण 

D : Lip clearance angle | चिप क्लीयरेंस कोण 

 
21  : Which angle is determined by the helix 

angle in drill bit? | चरि ि चबट में हेचिक्स कोण , चकस 

कोण से चनिाषररत होता है? 

A : Point angle | चबिंदु कोण 

B : Rake angle | रेक कोण 

C : Chisel angle | िीजि कोण 

D : Clearance angle | क्लीरेंस कोण 

 
22  : What is the use of reamer? | रीमर का 

उपयोग क्या है? 

A : Drill a hole | छेद करना 

B : Enlarging a hole | एक छेद को बड़ा करना 

C : Threading a hole | छेद में थे्रचरिंग करना 
D : Finishing to correct size of the drilled hole | 

चरि ि चकए गए छेद के सही आकार की चिचनचशिंग करना 

 
23  : What is the purpose of type N twist drills? | 

टाइप N चिस्ट चरि ि का उदे्दश्य क्या है? 

A : Used for hard material | कठोर मटेररयि के 

चिए इसे्तमाि 

B : Used for brittle material | भिंगुर सामग्री के चिए 

इसे्तमाि 

C : Used for soft and tough material | नरम और 

सख्त सामग्री के चिए उपयोग चकया जाता है 

D : Used for normal low carbon steel | सामान्य 

चनम्न काबषन स्टीि के चिए उपयोग चकया जाता है 

 
24  : Which reamer will have a long taper lead? | 

कौन से रीमर में ििंबा टेपर िीर होगा? 

A : Hand reamer | हैण्ड रीमर 

B : Socket reamer | सॉकेट रीमर 

C : Machine reamer | मशीन रीमर 

D : Helical fluted reamer | हेिीकि फू्लट रीमर 

 
25  : What is the function of pilot in the hand 

reamer with pilot? | पायिट के साथ हैंर रीमर में 

पायिट का कायष क्या है? 

A : Keep size of hole accurate | होि का आकार 

सही रखें 

B : Removes the burr from the hole | होि से बरष  

को दूर करता है 

C : Provide smooth functioning of reamer | रीमर 

की सुिारू कायषप्रणािी प्रदान करें  
D : Keep reamer concentric with hole to be 

reamed | रीमर को रीमर होने वािे होि के साथ 

कने्सस्परिक करने के चिए 

 
26  : Which decides the point angle of drill? | 

चरि ि के चबिंदु कोण को कौन तय करता है? 

A : Drill material | चरि ि मटेररयि 

B : Job material | जॉब मटेररयि 

C : Cutting speed | काटने की गचत 

D : Size of the drill | चरि ि का साइज़ 

 
27  : What is the drill size for reaming a 10 mm 
hole, if under size is 0.2mm and over size is 

0.05mm? | 10 चममी के छेद की रीचमिंग करने के चिए 

चरि ि आकार क्या होगा , अगर अिंरर साइज़ 0.2 चममी और 

ओवर साइज़ 0.05 चममी है? 
A : 8.5 mm  
B : 9.75 mm  
C : 10.00 mm  
D : 10.25 mm  
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28  : What is the name of the tool? | इस टूि का 

नाम क्या है? 

 
A : Stone dresser | स्टोन रि ेसर 

B : Diamond dresser | रायमिंर रि ेसर 

C : Star wheels dresser | स्टार व्हील्स रि ेसर 

D : Abrasive stick dresser | एबै्रचसव स्पस्टक रि ेसर 

 
29  : Which indicates the strength of bond in 

grinding wheel? | कौन ग्राइिंचरिंग व्हीि में बािंर की ताकत 

को इिंचगत करता है? 

A : Grid | चग्रर 

B : Grade | गे्रर 

C : Structure | सिंरिना 

D : Grain size | गे्रन का आकार 

 
30  : What is the name of the defect, if the 
surface of the grinding wheel develops smooth and 

shining appearance? | उस दोर् का क्या नाम है, अगर 

ग्राइिंचरिंग व्हीि की सतह चिकनी और िमकदार हो जाये ? 

A : Glazing | गे्लचज़िंग 

B : Truing | टु्रइिंग 

C : Loading | िोचरिंग 

D : Dressing | रि ेचसिंग 

 
31  : Why agricultural equipment is made up of 

wrought iron? | क्योिं कृचर् उपकरण रॉट आयरन से 

बनते है? 

A : Low cost | कम िागत 

B : Heavy weight | भारी वजन 

C : Wear resistant | चघसाव रोिी 

D : Corrosion resistant | जिंग प्रचतरोिी 

 
32  : What is the name of the part marked x in 

blast furnace? | ब्लास्ट िनेस में x के रूप में चिचित 

भाग का नाम क्या है? 

 
A : Tuyeres | टुयेसष 

B : Molten slag | मोल्टन सै्लग 

C : Molten iron | मोल्टन आयरन 

D : Tapping hole | टैचपिंग होि 

 
33  : What is the range of carbon content in cast 

iron alloy? | कास्ट आयरन एिाय में काबषन किं टेंट की रेंज 

क्या होती है ? 
A : 2 to 4%  
B : 5 to 9%  
C : 6 to 9%  
D : 10 to 12%  

 
34  : What is the name of the part marked x in 

vernier micrometer? | वचनषयर माइिोमीटर में x के रूप 

में चिचित भाग का नाम क्या है? 

 
A : Anvil | एनचवि 

B : Barrel | बैरि 

C : Thimble | चथम्ब्ब्ल 

D : Ratchet stop | रैिट स्टॉप 
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35  : What is the method of removing the broken 

stud? | टूटे हुए स्टर को हटाने की चवचि क्या है? 

 
A : Ezy- out method | ईजी आउट चवचि 

B : Prick punch method | चप्रक पिंि चवचि 

C : Making drill hole method | चरि ि होि बनाने की 

चवचि 

D : Using square taper punch method | स्क्वायर 

टेपर पिंि चवचि का उपयोग करना 

 
36  : What is the operation of bevelling the end 

of a drilled hole ? | एक चरि ि चकए गए छेद के अिंत को 

बेवचििंग का कायष क्या है? 

A : Reaming | ररचमिंग 

B : Spot facing | स्‍पाट िेचसिंग 

C : Counter boring | काउिंटर बोररिंग 

D : Counter sinking | काउिंटर चसिंचकिं ग 

 
37  : What is the effect if clearance angle is 

incorrect? | यचद क्‍िीरेंस कोण गित है तो क्या प्रभाव 

होगा? 

A : Over sized holes | बड़े आकार के होि 

B : Over heated drills | ओवर हीट चरि ि 

C : Rough holes | अपररषृ्कत होि 

D : Broken drill | चरि ि का टूटना 

 
38  : What is the name of part marked as X ? | X 

के रूप में चिचित भाग का नाम क्या है? 

 
A : Heel | हीि 

B : Cutting edge | कचटिंग एज 

C : Position rake angle | िनात्‍मक रेक कोण 

D : Negative rake angle | ऋणात्मक रेक कोण 

 
39  : Which reamer is used for reaming internal 

Metric morse tapered holes? | आिंतररक मेचटिक मोसष 

टेपरष  होल्‍स को ररचमिंग करने के चिए चकस रीमर का 

उपयोग चकया जाता है? 

A : Helical fluted reamer | हेचिकि फू्लट रीमर 

B : Hand reamer with pilot | पायिट के साथ हैण्ड 

रीमर 

C : Taper pin hand reamer | टेपर चपन हैण्ड रीमर 

D : Socket reamer with parallel shank | समानािंतर 

शैंक के साथ सॉकेट रीमर 
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40  : Name the type of the reamer.? | इस रीमर 

के प्रकार का नाम बताएिं । 

 
A : Hand reamer | हैण्ड रीमर 

B : Helical reamer | हेचिकि रीमर 

C : Machine reamer | मशीन रीमर 

D : Taper pin reamer | टेपर चपन रीमर 

 
41  : What is the name of part marked X? | ´Xसे 

चिचित भाग का नाम क्या है? 

 
A : Arbor | आबषर 

B : Drill chuck | चरि ि िक 

C : Drill bit | चरि ि चबट 

D : Chuck key | िक की 

 
42  : Which reamer has a long taper lead? | कौन 

से रीमर में एक ििंबा टेपर िीर होता है? 

A : Socket reamer | सॉकेट रीमर 

B : Hand reamer | हैण्ड रीमर 

C : Machine reamer | मशीन रीमर 

D : Helical fluted reamer | हेचिकि फू्लचटर रीमर 

 
43  : What is the type of defect on drilled hole? | 

चरि ि चकए गए होि पर चकस प्रकार का दोर् है? 

 
A : Rough holes | अपररषृ्कत होि 

B : Over heated drill | ओवर हीट चरि ि 

C : Oversized holes | ओवर साइज़ होि 

D : Unequal flow of chips | चिप्स का असमान 

प्रवाह 

 
44  : What is the defect if pores of the grinding 

wheel get clogged? | अगर ग्राइिंचरिंग व्‍हीि के चछद् बिंद 

हो जाएिं  तो क्या दोर् है? 

A : Drilling | चरि चििंग 

B : Glazing | गे्लचज़िंग 

C : Loading | िोचरिंग 

D : Dressing | रि ेचसिंग 

 
45  : Which cast iron has the ability to reduce 
vibration and tool chattering in machine tools? | 

चकस कास्‍ट आयरन में मशीन टूल्स में किं पन और टूि 

िटररिंग को कम करने की क्षमता होती है? 

A : Grey cast iron | गे्र कास्ट आयरन 

B : White cast iron | वाइट कास्ट आयरन 

C : Nodular cast iron | ग्रिंचथिी कास्ट आयरन 

D : Malleable cast iron | आघातविषनीय ढिवाँ िोहा 

 
46  : Which furnace is used to produce wrought 

iron? | रॉट िोहे का उत्पादन करने के चिए चकस भट्टी का 

उपयोग चकया जाता है? 

A : Blast furnace | ब्लास्ट िनेस 

B : Cupola furnace | कपोिा भट्टी 

C : Puddling furnace | पुचरिंग िनेस 

D : Electric arc furnace | इिेस्परिक आकष  भट्टी 

 
 
 
 
 
 



Fitter – Semester 2 Module 1 - Drilling 
Reviewed and updated on: 01st November 2019 Version 1.1 

 

 NIMI Question Bank  Page 7 of 31 

47  : Which ore is used to extract zinc? | जस्ता 

चनकािने के चिए चकस अयस्क का उपयोग चकया जाता है? 

A : Bauxite | बॉक्साइट 

B : Galena | गेिेना 

C : Calamine | कैिेमाइन 

D : Cassiterite | केसटेराइट 

 
48  : Which tool is used to check the internal 

clearance of the bearing? | चकस उपकरण का उपयोग 

चबयररिंग की आिंतररक के्लरेंस की जािंि करने के चिए चकया 

जाता है? 

A : Steel rule | स्टीि रुि 

B : Feeler gauge | िीिर गेज 

C : Depth gauge | रेप्थ‍ गेज 

D : Vernier caliper | वचनषयर कैिीपसष 

 
49  : What is the name of part marked as X? | X 

के द्वारा चिचित भाग का नाम क्या है? 

 
A : Collar | कॉिर 

B : Square head | स्क्वायर हेर 

C : Fingers | चििं गसष 

D : Body | बॉरी 

 
50  : What is the angle of ACME thread ? | ACME 

थे्रर का कोण क्या है? 
A : 66°  
B : 55°  
C : 29°  
D : 45°  

 
51  : What is the advantage of centre screw in 

die stock? | राई स्टॉक में सेण्टर सू्क्र का िाभ क्या है? 

A : To tighten the die | राई को कसने के चिए 

B : To adjust the depth of cut | कट की गहराई को 

समायोचजत करने के चिए 

C : To adjust the dia of internal thread | आिंतररक 

िूच रयोिं के व्यास को समायोचजत करने के चिए 

D : To adjust the dia of external thread | बाहरी 

िूच रयोिं के व्यास को समायोचजत करने के चिए 

 
52  : What is the name of elements of screw 

marked as X? | X के रूप में चिचित सू्क्र के तत्वोिं का नाम 

क्या है? 

 
A : Root | रूट 

B : Pitch | चपि 

C : Crest | िेस्ट 

D : Thread angle | थे्रर एिं गि 

 
53  : Which term describes the axial movement 

of screw in one complete turn? | कौन सा पद एक पूणष 

घुमाव में सू्क्र के अक्षीय गचत का वणषन करता है? 

A : Lead | िीर 

B : Flank | फ्लेंक 

C : Pitch | चपि 

D : Depth | गहराई 

 
54  : How the size of drill bit is measured? | चरि ि 

चबट का साइज़ कैसे मापा जाता है? 

A : Between flutes | फू्लट्स के बीि 

B : Between the lands | िैंर के बीि 

C : Between web | वेब के बीि 

D : Neck diameter | गदषन का व्यास 

 
55  : What is the helix angle of general purpose 

drill? | सामान्य प्रयोजन चरि ि का हेचिक्स कोण क्या है? 
A : 59°  
B : 118°  
C : 27.5°  
D : 8° to 12°  
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56  : What is the name of the tool? | इस टूि का 

नाम क्या है? 

 
A : Pilot drill | पायिट चरि ि 

B : Counter sink | काउिंटर चसिंक 

C : Drill with pilot | चरि ि के साथ पायिट 

D : Countersink with pilot | काउिंटरचसिंक के साथ 

पायिट 

 
57  : Which part of a reamer is designed for the 

removal of chips? | एक रीमर का कौन सा भाग चिप्स 

चनकािने के चिए चरज़ाइन चकया गया है? 

A : Face | िेस 

B : Flute | फू्लट 

C : Heel | एड़ी 

D : Cutting edge | कचटिंग एज 

 
58  : What is the purpose of type S twist drill? | 

टाइप S चिस्ट चरि ि का उदे्दश्य क्या है? 

A : Used for hard material | कठोर िातु के चिए 

उपयोग चकया जाता है 

B : Used for high carbon steel | उच्च काबषन स्टीि 

के चिए उपयोग चकया जाता है 

C : Used for soft and tough material | नरम और 

सख्त सामग्री के चिए उपयोग चकया जाता है 

D : Used for normal low carbon steel | सामान्य 

चनम्न काबषन स्टीि के चिए उपयोग चकया जाता है 

 
59  : What is the reason for rough holes in 

drilling? | चरि चििंग मे रफ़ छेद होने का कारण क्या है? 

A : Unequal point thinning | असमान चबिंदु का 

पतिा होना 

B : Drill point not in centre | चरि ि पॉइिंट कें द् में नही िं 

है 

C : Clearance angle is incorrect | क्लीयरेंस एिं गि 

गित है 

D : Drill cutting edges are not sharp | चरि ि के 

कचटिंग एज काटने में तेज नही िं हैं 

 
60  : Determine the drill size for finishing ø19 
mm reaming hole (as per table under size 0.2 & 

over size 0.05 mm)? | Ø19 चममी रीचमिंग छेद को 

पररषृ्कत करने के चिए चरि ि आकार का चनिाषरण करें  

(ताचिका के अनुसार अिंरर साइज 0.2 और ओवर साइज 

0.05 चममी )? 
A : 18.75 mm  
B : 19.00 mm  
C : 19.25 mm  
D : 19.05 mm  

 
61  : What is the name of operation? | इस 

ऑपरेशन का नाम क्या है? 

 
A : Drilling | चरि चििंग 

B : Spot facing | स्पॉट िेचसिंग 

C : Counter sinking | काउिंटर चसिंचकिं ग 

D : Counter boring | काउिंटर बोररिंग 

 
62  : What is the reason if the drilled hole is 

larger than the drill size? | यचद चरि ि चछद् चरि ि आकार 

से बड़ा है तो क्या कारण है? 

A : Drill is not sharp | चरि ि तेज नही िं है 

B : Feed rate is too high | फ़ीर दर बहुत अचिक है 

C : Cutting speed is too high | काटने की गचत बहुत 

अचिक है 

D : Unequal angle of cutting edge | कतषन चकनारे 

के असमान कोण 
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63  : What is the term, the top surface joining 

the two sides of a thread? | िूड़ी के दोनोिं सतहोिं से 

जुड़ने वािी शीर्ष सतह को कहते है ? 

A : Root | रूट 

B : Crest | िेस्ट 

C : Flank | फ्लेंक 

D : Pitch | चपि 

 
64  : What V denotes in grinding wheel 

specification 32A46H8V? | ग्राइिंचरिंग व्हीि के चवचनदेश 

32A46H8V में V क्या दशाषता है? 

A : Bond | बािंर 

B : Grade | गे्रर 

C : Abrasive | एबे्रचसव 

D : Grain size | गे्रन साइज़ 

 
65  : What type of abrasive wheel is used for 

grinding die steel? | राई स्टीि की ग्राइिंचरिंग के चिए 

चकस प्रकार के एब्रचसव पचहया का उपयोग चकया जाता है? 

A : Silicon carbide | चसचिकॉन काबाषइर 

B : Green silicon carbide | हरा चसचिकॉन काबाषइर 

C : White aluminium oxide | सिेद एलू्यमीचनयम 

ऑक्साइर 

D : Brown aluminium oxide | भूरा एलू्यमीचनयम 

ऑक्साइर 

 
66  : Which term indicates the amount of bond 
present between the individual abrasive grains? | 

कौन सा शब्द व्यस्पक्तगत अपघर्षक गे्रन्स के बीि मौजूद 

बािंर की मात्रा को इिंचगत करता है? 

A : Grain | गे्रन साइज़ 

B : Grade | गे्रर 

C : Abrasive | एबे्रचसव 

D : Structure | सिंरिना 

 
67  : What is the name of the part marked as X in 

vernier micrometer? | वचनषयर माइिोमीटर में ´X के 

रूप में चिचित भाग का नाम क्या है? 

 
A : Barrel | बैरि 

B : Thimble | चथम्ब्‍बि 

C : Datum line | रेटम िाइन 

D : Vernier division | वचनषयर चरवीजन 

 
68  : What is the name of the part marked as X 

of telescopic gauge? | टेचिस्कोपेक गेज के X के रूप में 

चिचित भाग का नाम क्या है? 

 
A : Spring | स्परिंग 

B : Handle | हेण्‍रि 

C : Fixed leg | चिक्स्ड िेग 

D : Telescoping leg | टेचिस्कोचपिंग िेग 

 
69  : What is the name of the tool? | इस टूि का 

नाम क्या है? 

 
A : Reamer | रीमर 

B : Spot facing tool | स्पॉट िेचसिंग टूि 

C : Countersink tool | काउिंटरचसिंक टूि 

D : Counter boring tool | काउिंटर बोररिंग टूि 
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70  : What is the name of the angle marked as X 

in drill bit? | चरि ि चबट में X के रूप में चिचित कोण का 

नाम क्या है? 

 
A : Helix angle | हेचिक्स कोण 

B : Lead angle | िीर कोण 

C : Point angle | चबिंदु कोण 

D : Chisel edge angle | छेनी का ऐज़ कोण 

 
71  : What is the name of element marked X in 

reamer? | रीमर में X के रूप में चिचित अवयव का नाम 

क्या है? 

 
A : Face | िेस 

B : Heel | हीि 

C : Flute | फू्लट 

D : Cutting edge | कचटिंग एज 

 
72  : Which angle determines the rake angle of 

drills? | कौन सा कोण चरि ि के रेक कोण को चनिाषररत 

करता है? 

A : Helix angle | हेचिक्स कोण 

B : Core angle | कोर कोण 

C : Point angle | चबिंदु कोण 

D : Chisel edge angle | छेनी का ऐज़ कोण 

 
73  : What is the drill size for ø15 mm reaming 

hole? | Ø15 चममी रीचमिंग छेद के चिए चरि ि आकार क्या 

है? 
A : 14.75 mm  
B : 14.50 mm  

C : 15.25 mm  
D : 14.65 mm  

 
74  : Why drilled holes are over sized in drilling 

operation? | चरि चििंग ऑपरेशन में चरि ि चकए गए छेद क्योिं 

ओवर साइज्ड होते हैं? 

A : Drill is not sharp | चरि ि की िार तेज नही िं है 

B : Unequal lip length | असमान चिप ििंबाई 

C : Feed rate is too high | फ़ीर दर बहुत अचिक है 

D : Cooling is insufficient | शीतिन अपयाषप्त है 

 
75  : What is the name of the operation 

producing flat seat on drilled hole? | चरि ि चकए गए 

चछद् पर फै्लट सीट बनाने वािे ऑपरेशन का नाम क्या है? 

A : Drilling | चरि चििंग 

B : Spot facing | स्पॉट िेचसिंग 

C : Countersinking | काउिंटर चसिंचकिं ग 

D : Counterboring | काउिंटर बोररिंग 

 
76  : What is the purpose of flute in drill? | चरि ि 

में फू्लट्स का उदे्दश्य क्या है? 

A : To drive out the chips | चिप्स को बाहर 

चनकािने का 

B : To reduce the weight | वजन कम करने के चिए 

C : To reduce the cost | िागत कम करने के चिए 

D : To increase the speed | गचत बढाने के चिए 

 
77  : What is the angle of countersink tool used 

on holes to be threaded? | थे्ररेर होने वािे छेद पर 

उपयोग चकए जाने वािे काउिंटरचसिंक टूि का कोण क्या है? 
A : 75°  
B : 80°  
C : 90°  
D : 120°  

 
78  : What is the formula to calculate the blank 
size of external thread (where p=pitch and 

d=depth)? | बाहरी िूड़ी के ब्‍िैंक साइज (जहािं पी = चपि 

और री = गहराई) की गणना करने का सूत्र क्या है? 
A : D = d – p/10  
B : D = d + p/10  
C : D = d x p/10  
D : D = d ÷ p/10  
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79  : What is the name of the die? | राई का नाम 

क्या है? 

 
A : Split die | स्पस्िट राई 

B : Half die | हाि राई 

C : Solid die | सॉचिर राई 

D : Adjustable screw plate die | एरजसे्टबि सू्क्र 

िेट राई 

 
80  : Which type of thread, the crest and roots 

are rounded to form a semi circle? | चकस प्रकार की 

िूड़ी के रुट और िेस्ट अिष वृत्त बनाते है ? 

A : Acme thread | एकमे िूड़ी 

B : Square thread | वगाषकार िूड़ी 

C : Knuckle thread | नकि िूड़ी 

D : Trapezoidal thread | टि ेपोजॉइरि िूड़ी 

 
81  : What 5 denotes in grinding wheel 

specification 41A46H5U8? | ग्राइिंचरग व्‍हीि चवचनदेश 

41A46H5U8 में ´5 क्या दशाषता है? 

A : Bond | बािंर 

B : Abrasive | एबे्रचसवे 

C : Structure | सिंरिना 

D : Grain size | गे्रन का आकार 

 
82  : Which type of bonded wheel is used in 

foundries for dressing castings? | रि ेचसिंग कास्पस्टिंग के 

चिए ढिाई में चकस प्रकार के बोिंरेर पचहया का उपयोग 

चकया जाता है? 

A : Silicate bond | चसचिकेट बॉन्ड 

B : Shellac bond | शेिेक बॉन्ड 

C : Rubber bond | रबर बॉन्ड 

D : Resinoid bond | रेचज़नोइर बॉन्ड 

 
83  : What type abrasive wheel is used for 

grinding cemented carbides? | सीमेंटेर काबाषइर को 

ग्राइिंर करने के चिए चकस प्रकार के अब्रचसव का उपयोग 

चकया जाता है? 

A : Green silicon carbide | हरा चसचिकॉन काबाषइर 

B : Grey aluminium oxide | गे्र एलू्यमीचनयम 

ऑक्साइर 

C : White aluminium oxide | सिेद एलू्यमीचनयम 

ऑक्साइर 

D : Brown aluminium oxide | भूरा एलू्यमीचनयम 

ऑक्साइर 

 
84  : What is the value of one vernier division of 

a vernier micrometer? | एक वचनषयर माइिोमीटर के 

एक वचनषयर चरवीजन का मान क्या है? 
A : 0.01 mm  
B : 0.02 mm  
C : 0.009 mm  
D : 0.002 mm  

 
85  : What is the name of part marked as X in 

telescopic gauge? | टेिीस्‍कोचपक गेज में X के रूप में 

चिचित भाग का नाम क्या है? 

 
A : Handle | हेण्‍रि 

B : Fixed leg | चिक्स्ड िैग 

C : Plunger lock | ििंजर िॉक 

D : Telescopic leg | टेिीस्कोचपक िैग 

 
86  : What is the method of removing broken 

stud? | टूटे हुए स्टर को चनकािने की चवचि क्या है? 

 
A : Ezy-out | एजी-आउट 

B : Prick punch | चप्रक पिंि 

C : Making drill hole | चरि ि छेद बनाना 

D : Using square taper punch | स्क्वायर टेपर पिंि 

का उपयोग करना 
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87  : Why grey cast iron widely used for machine 

tools? | मशीन टूल्स के चिए गे्र कास्ट आयरन का व्यापक 

रूप से उपयोग क्योिं चकया जाता है? 

A : Rapid cooling | तेजी से ठिं रा होना 

B : Reduce vibration | किं पन को कम करें  

C : High tensile strength | उच्च तन्यता शस्पक्त 

D : Very difficult to machining | मशीचनिंग के चिए 

बहुत मुस्पिि है 

 
88  : What is the tap drill size for M20 x 15? | 

M20 x 15 के चिए टैप चरि ि साइज़ क्या है? 
A : 18.5  
B : 20  
C : 19  
D : 17  

 
89  : What is the drill hole size for 16 mm 

reamer? | 16 चममी रीमर के चिए चरि ि छेद का साइज़ 

क्या है? 
A : 15.75 mm  
B : 15.50 mm  
C : 14.65 mm  
D : 16 mm  

 
90  : What is the name of the part marked as X? 

| Xसे चिचित भाग का नाम क्या है? 

 
A : Breast plate | बै्रस्ट िेट 

B : Bevel pinion | बेवि चपचनयन 

C : Frame work | फे्रम वकष  

D : Locking screw | िॉचकिं ग सू्क्र 

 
91  : What is the size of drilled hole for reaming, 

ø 10 mm? | ø 10 चममी की रीचमिंग के चिए चरि ि चकए गए 

छेद का साइज़ क्या है- 

A : 8.5 mm  
B : 9.75 mm  
C : 10.00 mm  
D : 10.25 mm  

 
92  : What is the name of part marked as X in 

hand reamer? | हैण्ड रीमर में X से चिचित भाग का नाम 

क्या है? 

 
A : Taper lead | टेपर िीर 

B : Bevel lead | बेवि िीर 

C : Circular lead | सकुष िर िीर 

D : Taper lead angle | टेपर िीर एिं गि 

 
93  : Why drilled holes are over size than drill 

dia? | चरि ि के व्यास की तुिना में चरि ि चकए गए चछद्, 

आकार में अचिक क्योिं हैं? 

A : Feed ratio is more | फ़ीर अनुपात अचिक है 

B : Cooling is in effective | शीतिन प्रभावी है 

C : Insufficient clearance angle | अपयाषप्त क्लीरेंस 

कोण 

D : Unequal length of cutting edge | कचटिंग एज 

की असमान ििंबाई 

 
94  : What is the counter sink angle of 
chamfering in the end of drilled hole for threading? 

| थे्रचरिंग के चिए चरि ि चकए गए छेद के अिंत में िम्ब्िररिंग के 

चिए काउिंटर चसिंक कोण क्या होता है? 
A : 75°  
B : 80°  
C : 90°  
D : 120°  
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95  : What is the name of thread? | इस थे्रर का 

नाम क्या है? 

 
 

A : Vee thread | वी थे्रर 

B : Buttress thread | बटरेस थे्रर 

C : Square thread | स्क्वायर थे्रर 

D : Saw - tooth thread | सॉ टूथ थे्रर 

 
96  : What is the name of part marked X? | X से 

चिचित भाग का नाम क्या है? 

 
 

A : Root | रूट 

B : Pitch | चपि 

C : Crest | िेस्ट 

D : Helix angle | हेचिक्स कोण 

 
97  : Why centre screw is provided in the die 

stock? | राई स्टॉक में कें द् सू्क्र क्योिं प्रदान चकया गया है? 

A : To tighten the die | राई को कसने के चिए 

B : To adjust the depth of cut | कट की गहराई को 

समायोचजत करने के चिए 

C : To adjust the dia of internal thread | आिंतररक 

थे्रर के व्यास को समायोचजत करने के चिए 

D : To adjust the dia of external thread | बाहरी 

थे्रर के व्यास को समायोचजत करने के चिए 

 
98  : What is the included angle of metric V 

threads? | मीचटिक V ´थे्रर्स का साचिचहत कोण क्या है? 
A : 45°  
B : 29°  
C : 60°  
D : 47½°  

 
99  : What 46 represent in standard marking 

system of grinding wheel (32A46H8V)? | ग्राइिंचरिंग 

व्हीि (32A46H8V) के मानक अिंकन प्रणािी में 46 ´क्या 

दशाषता है? 

A : Grade | गे्रर 

B : Grain size | गे्रन साइज़ 

C : Type of bond | बिंिन का प्रकार 

D : Type of abrasive | अपघर्षक का प्रकार 

 
100  : What is the tool used in grinding 

operation? | ग्राइिंचरिंग ऑपरेशन में प्रयुक्त उपकरण क्या 

है? 

 
 
 

A : Honing tool | होचनिंग टूि 

B : Abrasive stick | घर्षण छड़ी 

C : Diamond dressers | रायमिंर रि ेसर 

D : Star wheel dressers | स्टार व्हीि रि ेसर 

 
101  : What is the colour of aluminium metal? | 

एलू्यमीचनयम िातु का रिंग क्या है? 

A : Dull white | मिंद सिेद 

B : White | सिेद 

C : Bright white | िमकदार सिेद 

D : Bluish grey colour | बु्लइश गे्र रिंग 

 
102  : What H denotes in the specifications of 

grinding wheel 32A46H8V? | ग्राइिंचरिंग व्हीि 

32A46H8V के चवचनदेशन में H क्या दशाषता है? 

A : Grain size | गे्रन साइज़ 

B : Type of abrasive | अपघर्षक का प्रकार 

C : Grade | गे्रर 

D : Structure | सिंरिना 

 
103  : Why precision instruments are made of 

invar steel? | क्योिं चप्रचसशन उपकरण इन्वार स्टीि के बने 

होते हैं? 

A : Durability | स्थाचयत्व 

B : Cheaper in cost | िागत में सस्ता 

C : Surface finishing is fine | सतह पररष्करण 

अच्‍छा है 

D : Least coefficient of expansion | चवस्तार का 

कम गुणािंक 
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104  : Calculate the reading of vernier 

micrometer? | इस वचनषयर माइिोमीटर की रीचरिंग की 

गणना करें? 

 
 
A : 9.923 mm  
B : 9.963 mm  
C : 9.563 mm  
D : 9.763 mm  

 
105  : Why lime stone serves as flux added to the 

ore in the blast furnace? | ब्लास्ट िनाषन्स में रािे गये 

अयस्क (ore) में िूने के पत्थर प्रवाही (फ्लक्स) के रूप में 

क्योिं चमिाये जाते हैं? 

A : To form molter slag | मोल्टर सै्लग बनाने के चिए 

B : To supply the oxygen | ऑक्सोजन की आपूचतष 

के चिए 

C : To burn the carbon in coke | कोक में काबषन को 

जिाने के चिए 

D : To increase the melting point of ore | अयस्क 

(ऑर) का घूिन चबन्दु बढाने के चिए 

 
106  : Which micrometer having provision of 

interchangeable anvils? | कौन-से माइिोमीटर में 

चनहाई (anvils) को आन्तररकरूप से बदिने का प्राविान 

होता है? 

A : Depth micrometer | रेप्थ माइिोमीटर 

B : Inside micrometer | इनसाईर माइिोमीटर 

C : Outside micrometer | आऊटसाईर 

माइिोमीटर 

D : Screw thread micrometer | सू्क्र थे्रर 

माइिोमीटर 

 
107  : Which factor determine the selection of 

wire in screw thread micrometer? | सू्क्र थे्रर 

माइिोमीटर का कौन-सा वायर ियन का स्वरूप चनचित 

करता है? 

A : Thread angle | िूड़ी का कोण 

B : Type of thread and pitch | िूड़ी का प्रकार और 

चपट्ि 

C : Root and crest | रूट और िस्ट 

D : Major diameter | प्रमुख व्यास 

 

108  : What is measured with telescopic gauge? 

| टेचिस्कोचपिंग गेज से क्या नापा जाता है? 

A : Depth | गहराई 

B : External dimension | बाहरी रायमेन्शन 

C : Angular dimension | कोणीय रायमेन्शन 

D : Size of holes, slots and recesses | चछद् स्लोट 

औ ररससेसोिं (recesses) 

 
109  : What is produced from blast furnace? | 

ब्लास्ट िनेस से क्या उत्पि होता है? 

A : Pig iron | कच्चा िोहा 

B : Cast iron | कच्चा िोहा 

C : Wrought iron | िोहा 

D : Malleable iron | नरम िोहा 

 
110  : What is the minimum dimension can 

measure with telescopic gauge? | टेिीस्कोचपक गेज 

के साथ नू्यनतम आयाम क्या माप सकता है? 
A : 8.0 mm  
B : 12.7 mm  
C : 19.0 mm  
D : 150 mm  

 
111  : Which gauge is used to measure below 8 

mm dimension? | 8 चममी आयाम से नीिे मापने के चिए 

चकस गेज का उपयोग चकया जाता है? 

 
 

A : Telescopic gauge | टेिीस्कोचपक गेज 

B : Small hole gauge | छोटा छेद गेज 

C : Depth micrometer | गहराई से माइिोमीटर 

D : Inside micrometer | अिंदर माइिोमीटर 

 
112  : Which cast iron has the ability to minimize 

tool chatter in machine tools? | चकस कास्ट आयरन में 

मशीन टूल्स में टूि िटर को कम करने की क्षमता होती है? 
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A : Grey cast iron | गे्र कच्चा िोहा 

B : White cast iron | सिेद कच्चा िोहा 

C : Nodular cast iron | गािंठदार कच्चा िोहा 

D : Malleable cast iron | चनिंदनीय कच्चा िोहा 
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113  : What is the name of the fit? | इस चिट का 

नाम क्या है? 

 
A : Transition fit | टि ािंजीशन चिट 

B : Clearance fit | क्लीयरेंस चिट 

C : Shrinkage fit | चरिंकेज चिट 

D : Interference fit | इररिेरेंस चिट 

 
114  : What is the term of the algebraic 
difference between a size, to its corresponding 

basic size? | आकार के बीि के बीजगचणतीय अिंतर को 

उसके सिंबिंचित मूि आकार में क्या कहा जाता है? 

A : Deviation | चवििन 

B : Upper deviation | अपर चवििन 

C : Lower deviation | िोवर चवििन 

D : Actual deviation | वास्तचवक चवििन 

 
115 : What is the upper limit of the component 

size | घटक आकार की अपर चिचमट क्या होगी ? 
A : 0.005  
B : 0.008  
C : 19.995  
D : 20.008  

 
116 : What is the term used for the relationship 

exists between two mating parts? | दो मेचटिंग भागोिं के 

बीि में सिंबिंि के चिए प्रयुक्त शब्द क्या है? 

A : Fit | चफ़ट 

B : Limit | चिचमट 

C : Tolerance | टोिरेंस 

D : Allowance | अिाउिंस 

 
117  : What is the least count of vernier 

micrometer? | वचनषयर माइिोमीटर का अल्‍पत्‍मािंक क्या 

है? 
A : 0.01 mm  
B : 0.02 mm  
C : 0.001 mm  
D : 0.002 mm  

 
118  : What is name of the tool? | इस टूि का नाम 

क्या है? 

 
A : Flat scraper | सपाट खुरिनी 

B : Hook scraper | हुक खुरिना 

C : Half round scraper | हाि राउिंर से्क्रपर 

D : Three square scraper | तीन वगष खुरिनी 

 
119 : How chipped out scraper can be repaired? 

| कैसे खुरिनी की मरम्मत की जा सकती है? 

A : Filing | िाइचििंग 

B : Lapping | िेचपिंग 

C : Chiselling | िीजचििंग 

D : Grinding and honing | ग्राइिंचरिंग 

 
120 : Which part of vernier micrometer is 

marked with vernier scale graduation? | वचनषयर 

माइिोमीटर के चकस भाग को वचनषयर से्कि गे्रजुएशन के 

साथ चिचित चकया गया है? 

A : Anvil | एनचवि 

B : Frame | फे्रम 

C : Thimble | चथिंबि 

D : Barrel | बैरि 

 
121  : Which instrument is used to measure the 

effective diameter of screw threads? | सू्क्र थे्रर्स के 

प्रभावी व्यास को मापने के चिए चकस उपकरण का 

उपयोग चकया जाता है? 

A : Screw pitch gauge | स्‍िु चपि गेज 

B : Outside micrometer | आउटसाइर माइिोमीटर 

C : Screw thread micrometer | स्‍िु थे्रर 

माइिोमीटर 

D : Screw thread caliper gauge | स्‍िु थे्रर कैिीपर 

गेज 
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122  : What is the name of part marked x in dial 

gauge? | रायि गेज में x के रूप में चिचित भाग का नाम 

क्या है? 

 
A : Anvil | एनचवि 

B : Stem | स्‍टेम 

C : Pointer | प्‍वािंइटर 

D : Plunger | प्‍ििंजर 

 
123 : What is the lower limit of size, if dimension 

is stated as | आकार की चनििी सीमा क्या है, यचद 

आयाम है 
A : 24.85 mm  
B : 24.75 mm  
C : 25.00 mm  
D : 25.021 mm  

 
124 : What is the name of system if the size of 

the hole is kept constant, shaft is varied? | यचद छेद 

का आकार स्पस्थर रखा जाता है, और शाफ्ट अस्पस्थर है, तो 

चसस्टम का नाम क्या है? 

A : Bilateral system | बाइिेटरि चसस्‍टम 

B : Unilateral system | यूनीिेटरि चसस्‍टम 

C : Hole basis system | होि बेचसक चसस्‍टम 

D : Shaft basis system | शाफ्ट बेस्र चसस्टम 

 
125 : What is the algebraic difference between 
the actual size and its corresponding basic size? | 

वास्तचवक आकार और इसके सिंबिंचित बेचसक साइज के 

बीि बीजीय अिंतर क्या है? 

A : Deviation | चवििन 

B : Tolerance | सहनशीिता 

C : Actual deviation | वास्तचवक चवििन 

D : Upper deviation | अचिक चवििन 

 
126 : Which device is used in conjunction with 

dial test indicator? | रायि टेस्ट इिंचरकेटर के साथ 

चकस उपकरण का उपयोग चकया जाता है? 

A : Chuck | िक 

B : Stand | स्‍टेंर 

C : Tool rest | टूि रेस्‍ट‍ 

D : Bench vice | बेंि वाइस 

 
127  : Which scraper is used to scrape small 

diameter holes and deburing edges of holes? | छोटे 

व्यास के चछद्ोिं और छेद के चकनारोिं को चरबग करने के 

चिए चकस खुरिनी का उपयोग चकया जाता है? 

A : Flat scraper | सपाट खुरिनी 

B : Hook scraper | हुक खुरिनी 

C : Triangular scraper | चत्रकोणीय खुरिनी 

D : Bull-nose scraper | बुि नोज खुरिनी 

 
128 : Which surface is used for scraping large 

bearing surface? | बड़े चबयररिंग की सतह को खुरिने के 

चिए चकस सतह का उपयोग चकया जाता है? 

A : Flat scraper | सपाट खुरिनी 

B : Hook scraper | हुक खुरिना 

C : Triangular scraper | चत्रकोणीय खुरिनी 

D : Bull-nose scraper | बुि नोज खुरिनी 

 
129 : What is the difference between maximum 

limit of size and the minimum limit of size? | आकार 

की अचिकतम सीमा और आकार की नू्यनतम सीमा के 

बीि क्या अिंतर है? 

A : Tolerance | टॉिरेंस 

B : Basic size | मूि आकार 

C : Limits of size | आकार की चिचमट 

D : Upper deviation | अपर चवििन 

 
130 : Which is grade of tolerance? | टॉिरेंस चकस 

गे्रर की है? 

A : Bilateral tolerance | बयिेटिि टॉिरेंस 

B : Unilateral tolerance | यूनीिेटिि टॉिरेंस 

C : Fundamental tolerance | ििं रामेंटि टॉिरेंस 

D : Fundamental deviation | मौचिक चवििन 

 
131  : What is the maximum limit of size if the 
basic size of the hole is 25 mm and the deviation is 

± 0.2mm? | यचद छेद का बेचसेक साइज 25 चममी और 

चवििन 0.2 चममी है तो आकार की अचिकतम चिचमट क्या 

है? 
A : 25.2 mm  
B : 24.8 mm  
C : 25.02 mm  
D : 24.08 mm  
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132 : What is the name of part marked X? | भाग 

X का नाम क्या है? 

 
A : Anvil | एनचवि 

B : Steam | स्‍टेम 

C : Pointer | पॉइिंटर 

D : Plunger | प्‍ििंजर 

 
133 : What is the name of the instrument? | यिंत्र 

का नाम क्या है? 

 
A : Dial vernier caliper | रायि वचनषयर कैचिपर 

B : Vernier micrometer | वचनषयर माइिोमीटर 

C : Dial test indicator lever type | रायि टेस्ट 

इिंचरकेटर िीवर टाइप 

D : Dial test indicator plunger type | रायि टेस्ट 

इिंचरकेटर ििंजर टाइप 

 
134  : What is the name of fit? | चिट का नाम क्या 

है? 

 
A : Transition fit | टि ािंजीशन चिट 

B : Shrinkage fit | चरिंकजे चिट 

C : Clearance fit | क्लीयरेंस चिट 

D : Interference fit | इिंटरिेरेंस चिट 

 
135 : What is the maximum limit of size if size on 

drawing is                 ? | यचद रि ाइिंग पर आकार है तो    
 

आकार की अचिकतम सीमा क्या है? | 

A : 19.988  
B : 19.979  
C : 20.012  
D : 20.021  

 
136 : Which term indicates the difference 
between the maximum limit of size and minimum 

limit of size? | आकार की अचिकतम सीमा और आकार 

की नू्यनतम सीमा के बीि अिंतर को कौन सा शब्द दशाषता 

है? 

A : Deviation | चवििन 

B : Tolerance | टोिरेंस 

C : Actual size | वास्तचवक आकार 

D : Upper deviation | अपर चवििन 

 
137 : Which type of fit, the tolerance zone of 

hole is below the tolerance zone of shaft? | चकस 

प्रकार का चिट में , होि का टॉिरेंस के्षत्र शाफ्ट के टॉिरेंस 

के्षत्र के नीिे है? 

A : Transition fit | टि ािंजीशन चिट 

B : Clearance fit | क्लीयरेंस चिट 

C : Shrinkage fit | चरिंकजे चिट 

D : Interference fit | इिंटरिेरेंस चिट 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

12.0

21.020−−
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138 : Which term indicates the algebraic 
difference between the actual size and its 

corresponding basic size? | कौन सा शब्द वास्तचवक 

आकार और इसके सिंबिंचित मूि आकार के बीि बीजीय 

अिंतर को इिंचगत करता है? 

A : Deviation | चवििन 

B : Actual deviation | वास्तचवक चवििन 

C : Upper deviation | अपर चवििन 

D : Lower deviation | िोअर चवििन 

 
139 : What is the name of the tool? | टूि का नाम 

क्या है? 

 
A : Flat scraper | फे्लट खुरिनी 

B : Hook scraper | हुक खुरिनी 

C : Half round scraper | हाि राउिंर से्क्रपर 

D : Triangular scraper | चत्रकोणीय खुरिनी 

 
140  : What is the name of the part marked X of 

lever type dial test indicator? | िीवर टाइप रायि 

टेस्ट इिंचरकेटर के भाग X का नाम क्या है? 

 
A : Pivot | चपवोट 

B : Lever | िीवर 

C : Stylus | स्टाइिस 

D : Scroll | स्क्रॉि 

 
141 : What is marked as X in hole basic system? 

| होि बेचसक चसस्टम में X के रूप में क्या चिचित है? 

 
A : Tolerance | टोिरेंस 

B : Maximum dia | अचिकतम राया 

C : Lower deviation | कम चवििन 

D : Upper deviation | अचिक चवििन 

 

142 : What is the expression of 30H7/g6? | 30H7 

/ g6 की अचभव्यस्पक्त क्या है? 

A : Fit | चफ़ट 

B : Limits | चिचमट 

C : Deviation | चवििन 

D : Tolerance | टोिरेंस 

 
143 : What is the lower limit of size in dimension 

of | के आयाम में आकार की चनििी सीमा क्या है 
A : 19.988  
B : 20.028  
C : 20.007  
D : 19.979 

 
144 : What is the type of fit, if the maximum size 

hole is larger than minimum size of shaft? | चिट का 

प्रकार क्या है, यचद अचिकतम आकार का होि नू्यनतम 

आकार के शाफ्ट से बड़ा है? 

 
A : Shrinkage fit | चरिंकजे चिट 

B : Transition fit | टि ािंजीशन चिट 

C : Clearance fit | क्लीयरेंस चिट 

D : Interference fit | इिंटरिेरेंस चिट 
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145  : What is the name of the part marked X in 

dial test indicator? | रायि परीक्षण सिंकेतक में X के 

रूप में चिचित भाग का नाम क्या है? 

 
A : Stem | स्‍टेम 

B : Pointer | सूिक 

C : Back plug | बैक प्‍िग 

D : Bezel clamp | बेज़ि क्लैंप 

 
146 : What is the angle of holding the scrapers 

for soft metal? | नरम िातु के चिए से्क्रपसष को पकड़ने 

का कोण क्या होता है ? 
A : 30°  
B : 60°  
C : 40°  
D : 20°  

 
147 : What is the marked as X? | X के रूप में 

चिचित क्या है? 

 
A : Minimum limit | नू्यनतम चिचमट 

B : Maximum limit | अचिकतम चिचमट 

C : Lower deviation | चनम्नतर चवििन 

D : Upper deviation | उच्तर चवििन 

 
148 : What is the upper deviation of the 

component size | घटक आकार का उच्तर चवििन क्या 

है 
A : 0.005  
B : 0.008  
C : 19.995  
D : 20.008  

 

149 : What is the lower limit of size, if dimension 

is stated as in a drawing? | आकार की चनििी सीमा 

क्या है, यचद आयाम को रि ाइिंग में कहा गया है? 
A : 24.85 mm  
B : 24.75 mm  
C : 24.000 mm  
D : 25.021 mm  

 
150 : What is the marked as X? | X के रूप में 

चिचित क्या है? 

 
A : Limit | चिचमट 

B : Tolerance zone | टॉिरेंस के्षत्र 

C : Lower deviation | चनम्नतर चवििन 

D : Upper deviation | उच्तर चवििन 

 
151 : Which part indicates the reading of dial 

test indicates? | रायि टेस्ट की रीचरिंग चकस चहसे्स से 

प्राप्‍त करते है? 

A : Stem | स्‍टेम 

B : Anvil | एनचवि 

C : Pointer | सूिक 

D : Plunger | प्‍ििंजर 

 
152  : What is the name of operation? | इस 

ऑपरेशन का नाम क्या है? 

 
A : Filing | िाइचििंग 

B : Drilling | चरि चििंग 

C : Scraping | से्क्रचपिंग 

D : Chiseling | चिजचििंग 
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153 : Which scraper is used to scrape the centre 

portion of large flat surface? | बड़ी सपाट सतह के 

मध्य भाग को खुरिने के चिए चकस खुरिनी का उपयोग 

चकया जाता है? 

A : Flat scraper | सपाट खुरिनी (फै्लट से्क्रपर) 

B : Hook scraper | हुक खुरिनी (हुक से्क्रपर) 

C : Triangle scraper | चत्रभुज खुरिनी (टि ायिंगि 

से्क्रपर) 

D : Bull-nose scraper | बुि-नोज खुरिनी (बुि नोज 

से्क्रपर) 

 
154 : What is the name of the instrument? | इस 

यिंत्र का नाम क्या है? 

 
A : Screw pitch gauge | सू्क्र चपि गेज 

B : Outside micrometer | बाहरी माइिोमीटर 

(आउटसाइर माइिोमीटर) 

C : Screw thread micrometer | सू्क्र थे्रर 

माइिोमीटर 

D : Screw thread caliper gauge | सू्क्र थे्रर कैिीपर 

गेज 

 
155 : Which instrument is used to magnify small 
variation in sizes by means of pointer on a 

graduated dial? | गे्रजुएशन रायि पर पॉइिंटर के द्वारा 

आकर में छोटा बदिाव को मैग्निाइ के चिए कौन से 

उपकरण है ? 

A : Dial test indicator | रायि टेस्ट इिंचरकेटर 

B : Inside micrometer | इनसाइर माइिोमीटर 

C : Dial vernier caliper | रायि वचनषयर कैचिपर 

D : Vernier micrometer | वचनषयर माइिोमीटर 

 
156 : What is the number of fundamental 

deviation in the BIS system ?| उपलब्ध BIS प्रणाली में 

आधारभूत .......... की संख्या क्या है? 
A : 25  
B : 20  
C : 15  
D : 26  

 
157 : How many fundamental tolerance grades 

are available? | चकतने आिारभूत टोिरेन्स गे्रर उपिब्ध 

है? 
A : 18 grade  
B : 25 grade  
C : 15 grade  
D : 12 grade  

 
158 : Which precision instrument is used for 
comparing and determining the variation in the 

sizes of the component? | भागोिं के आमापोिं में ............ 

को ज्ञात करने और तुिना करने के चिए कौन-से 

पररशुद्धता उपकरण का प्रयोग होता है? 

A : Micrometer | माइिोमीटर 

B : Comparators | कमे्परेटसष 

C : Dial test indicator | रायि टेस्ट इस्पन्डकेट 

D : Vernier bevel protector | वचनषयर बेवि प्रोटेरर 

 
159  : What mechanism is used in the lever type 

dial test indicator? | चिवर वगष के रायि टेस्ट 

इस्पन्डकेटर में कौन-सी मैकेनीज़म काम आती है? 

A : Screw and nut | सू्क्र और नट 

B : Rack and pinion | रैक और चपचनयन 

C : Lever and scroll | िीवर और स्क्रोि 

D : Worm and worm wheel | वमष और वमष व्हीि 

 
160 : Which comparator is used in mass 

production? | थोक उत्पादन में कौन-सा कमे्परेटर 

प्रयुक्त होता है? 

A : Optical | ओचिकि 

B : Pneumatic | नू्यमैचटक 

C : Electronics | इिेरि ोचनक्स 

D : Mechanical | मैकेचनकि 

 
161 : Which gauge used to check internal thread 

of components | भागोिं की अन्तर िूचड़योिं को नापने के 

चिए कौन-से गैज का उपयोग होता है? 

A : Thread ring gauge | थे्रर ररिंग गैज 

B : Taper ring gauge | टेपर ररिंग गैज 

C : Thread plug gauge | थे्रर िग गैज 

D : Caliper gauge | कैचिपर गैज 
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162 : What is the extreme permissible sizes 
within which the operator is expected to make the 

component? | कौन-सा िरम स्वीकृत आमाप है चजस के 

भीतर आपरेटर से भाग बनाने की आकािंक्षा रखी जाती है? 

A : Basic size | आिारभूत आमाप 

B : Actual size | वास्तचवक आमाप 

C : Nominal size | नोचमनि आमाप 

D : Limits of size | आमाप की सीमाएँ 

 
163  : What is the size of the component by 
actual measurement after it is manufactured? | 

उत्पादन के बाद भाग के वास्तचवक आमाप को क्या कहा 

जाता है? 

A : Limit size | चिचमट आमाप 

B : Actual size | वास्तचवक आमाप 

C : Maximum size | मैस्पक्समम (अचिकतम) आमाप 

D : Minimum size | चमचनमम (नू्यनतम) आमाप 

 
164 : A dimension is stated as 25 ± 0.02 mm in a 

drawing. What is the tolerance? | आरेख में चवमा 

(रायकेन्शन) को 25 ± 0.02mm कहाँ जाता है । टोिरेन्स 

क्या होगा? 
A : +0.02 mm  
B : -0.02 mm  
C :  0.04 mm  
D : 25.00 mm  

 
165 : How to identify high spots while scraping? 

| खरोिते (स्क्राचपिंग) के समय आप ऊभरे हुए स्थान को 

कैसे पहिानेंगे? 

A : Prussian blue | प्रचशयन बू्ल 

B : White chalk | सिेद िाक 

C : Copper sulphate | कटपर सले्फट 

D : Cellulose lacquer | सेिोिोस िेकर 

 
166  : What is the smaller of the two limits of 

size? | आकार की दो सीमाओिं में से कौन सा छोटा है? 

A : Actual size | वास्तचवक आकार 

B : Maximum limit of size | आकार की अचिकतम 

सीमा 

C : Minimum limit of size | आकार की नू्यनतम 

सीमा 

D : Limit of size | आकार की सीमा 
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167 : What is the name of the lathe specification 

of marked as x? | X के रूप में चिचित खराद चवचनदेश 

का नाम क्या है? 

 
A : Length of the bed | बेर की ििंबाई 

B : Centre height of lathe | खराद की सेंटर हाइट 

C : Length between centre | कें द् के बीि की ििंबाई 

D : Length between centre | कें द् के बीि की ििंबाई 

 
168 : What is the name of the part marked ‘X’ in 

the lathe carriage? | खराद‍कैररज‍में‍‘X’ अिंचकत‍भाग‍

का‍नाम‍क्या‍है‍? 

 
A : Tool post | टूि पोस्ट 

B : Top slide | टॉप स्लाइर 

C : Cross slide | िॉस स्लाइर 

D : Cross slide | िॉस स्लाइर  

 
169 : What is the merit of three jaw chuck in 

lathe machine? | खराद मशीन में तीन जबड़े वािे िक 

की मेररट क्या है? 

A : Work can be set with ease | काम आसानी से 

स्पस्थर चकया जा सकता है 

B : Run out cannot be corrected | रन आउट को 

सुिारा नही िं जा सकता 
C : Only round and hexagonal components can 

be held | केवि गोि और हेक्सागोनि घटकोिं को पकड़ा 

जा सकता है 
D : Only round and hexagonal components can 

be held | केवि गोि और हेक्सागोनि घटकोिं को पकड़ा 

जा सकता है  

 
170 : What is the name of the part marked x? | X 

चिचित भाग का नाम क्या है? 

 
A : Body | बॉरी 

B : Back plate | बेक िेट 

C : External jaw | बाहरी जबड़ा 

D : External jaw | बाहरी जबड़ा  

 
171 : What is the de-merit of four jaw chuck? | 

िार जबड़ा वािे िक का री-मेररट क्या है? 

A : Jaws are reversible | जबड़े उिटने योग्य होते हैं 

B : Irregular shape job can be hold | अचनयचमत 

आकार की जॉव पकड़ सकता है 

C :  Heavy cuts can be given |   भारी कट दी जा 

सकती है 

D :  Heavy cuts can be given |   भारी कट दी जा 

सकती है  

 
172 : Which type of rake angle make slope from 

the front towards back of the tool? | चकस प्रकार के 

रेक कोण टूि के पीछे की ओर सामने तक ढिान बनाते 

हैं? 

A : End rake angle | एिं र रेक कोण 

B : Side rake angle | साइर रेक कोण 

C : Negative rake angle | नेगेचटव रेक कोण 

D : Negative rake angle | नेगेचटव रेक कोण  
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173  : What will be the effect, if the carriage is 

not locked while facing? | यचद िेचसिंग करते समय 

कैररज को िॉक नही िं चकया गया तो क्या प्रभाव पड़ेगा? 

A : Correct face | सही िेस 

B : Convex face | उत्ति िेस 

C : Concave face | अवति िेस 

D : Concave face | अवति िेस  

 
174 : What is the name of the operation carried 
out in turning to remove burr and sharpness from 

the edge of component? | घटक के चकनारे से 

गड़गड़ाहट और तीखेपन को हटाने के चिए चकए गए 

ऑपरेशन का नाम क्या है? 

A : Grooving | गू्रचविंग 

B : Chamfering | िेमिररिंग 

C : Step turning | स्‍टेप टचनिंग 

D : Step turning | स्‍टेप टचनिंग  

 
175 : Find out the spindle speed for turning dia 
40 mm cast iron rod, if the cutting speed is 15 

m/min? | 40 चममी के ढिवॉ िोहा रॉर को टनष करने के 

चिए स्पस्पण्‍रि की गचत ज्ञात करें , यचद काटने की गचत 15 

मीटर / चमनट है? 
A : 119.3 rpm  
B : 100.3 rpm  
C : 219.3 rpm  
D : 219.3 rpm  

 
176 : What is the name of the operation? | इस 

ऑपरेशन का नाम क्या है? 

 
A : Square shoulder | स्क्वायर शोल्डर 

B : Filleted shoulder | चिले्लटर शोल्डर 

C : Bevelled shoulder | बेविर शोल्डर 

D : Bevelled shoulder | बेविर शोल्डर  

 
177  : What type of cutting tool used in mass 

production? | बड़े पैमाने पर उत्पादन में चकस प्रकार के 

कचटिंग टूि का उपयोग चकया जाता है? 

A : Solid tools | सॉचिर टूि 

B : Brazed tools | बे्रजर टूि 

C : Throw away type tools | थ्रो अवे टाइप टूि 

D : Throw away type tools | थ्रो अवे टाइप टूि  

 
178 : Which gauge is used to compare the profile 

of thread? | थे्रर की प्रोिाइि को कमे्पर करने के चिए 

चकस गेज का उपयोग चकया जाता है? 

A : Plug gauge | िग गेज 

B : Feeler gauge | िीिर गेज 

C : Radius gauge | चत्रज्या गेज 

D : Radius gauge | चत्रज्या गेज  

 
179   :    Which is the vertical distance from crest to 

the root? | िेस्‍ट‍से‍रूट‍तक‍की‍ऊर्ध्ाषिर‍दूरी‍कौन‍सी‍

है? 

A : Lead | िीर 

B : Flank | फ्लेंक 

C : Pitch | चपि 

D : Depth | गहराई 

 
180  : Calculate the blank size for external 

threading M16 x 2.0 | बाहरी सूत्रण (बाहरी थे्रचरिंग) M16 

x 2.0 के चिए ब्लािंक साइज़ की गणना करें  
A : 14.0 mm  
B : 15.8 mm  
C : 16.0 mm  
D : 16.0 mm  

 
181 : Which type of thread is used in screw jack? 

| सू्क्र जैक में चकस प्रकार के थे्रर का उपयोग चकया जाता 

है? 

A : Vee thread | वी थे्रर 

B : Acme thread | एकमे थे्रर 

C : Knuckle thread | नकि थे्रर 

D : Knuckle thread | नकि थे्रर 
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182  : What is the name of the part marked X ? | 

X चिचित भाग का नाम क्या है? 

 
A : Bed | बेर 

B : Tail stock | टेि स्टॉक 

C : Feed shaft | िीर शाफ़्ट 

D : Feed shaft | िीर शाफ़्ट  

 
183 : What is the maximum swiveling angle of 

the compound rest in the lathe machine? | खराद 

मशीन में कम्ब्‍पाउिंर रेस्‍ट का अचिकतम घुमाव कोण क्या 

है? 
A : 90°  
B : 180° 
C : 220°  
D : 220°  

 
184  : Which part is mainly supporting the 

lengthy job in lathe machine? | कौन सा भाग मुख्य 

रूप से खराद मशीन में ििंबी जॉब को सपोटष करता है? 

A : Face plate | िेस िेट 

B : Steady rest | सै्टचर रेस्ट 

C : Dog carrier | रॉग कैररयर 

D : Dog carrier | रॉग कैररयर  

 
185 : What is the name of part marked as x of 

three jaw chuck? | तीन जबड़े िक मे x के रूप में 

चिचित भाग का नाम क्या है? 

 
A : Body | बॉरी 

B : Back plate | बेक िेट 

C : Internal jaw | आिंतररक जबड़ा 

D : Internal jaw | आिंतररक जबड़ा  

 
186 : What is the de-merit of 3 jaw chuck? | 3 

जबड़ा िक का दोर् क्या है? 

A : Work can be set with ease | काम आसानी से 

चनिाषररत चकया जा सकता है 
B : Internal and external jaws are available | 

आिंतररक और बाहरी जबड़े उपिब्ध हैं 

C : Accuracy decreases | सटीकता कम हो जाती है 

D : Accuracy decreases | सटीकता कम हो जाती है  

 
187  : Which tool materials are manufactured by 

powder metallurgy technique? | पाउरर मेटिजी 

टेक्नीक द्वारा कौन से टुि सामग्री का चनमाषण चकया जाता 

है? 

A : Carbides | कारबाइर 

B : High speed steel | हाई स्पीर स्टीि 

C : High carbon steel | उच्च काबषन स्टीि 

D : High carbon steel | उच्च काबषन स्टीि  

 
188  : Which angle of the tool prevents from 
getting jammed in the groove and causes breakage? 

| टूि का कौन सा कोण गू्रव में िसने से रोकता है और 

टूटने का कारण बनता है? 

A : Side rake angle | साइर रेक कोण 

B : Side relief angle | साइर ररिीि कोण 

C : Side clearance angle | साइर क्लीयरेंस कोण 

D : Side clearance angle | साइर क्लीयरेंस कोण  

 
 
 
 



Fitter – Semester 2 Module 3 - Turning 
Reviewed and updated on: 01st November 2019 Version 1.1 

 

 NIMI Question Bank  Page 26 of 31 

189  : What is the defect caused if the tool is not 

set to the correct centre height while facing? | यचद 

टूि की िेचसिंग करते समय सही कें द् की ऊिं िाई पर सेट 

नही िं चकया जाता है, तो क्या दोर् है? 

A : Convex face | उत्ति िेस 

B : Concave face | अवति िेस 

C : Pip left in the centre | कें द् में चपप छोड़ देता है 

D : Pip left in the centre | कें द् में चपप छोड़ देता है  

 
190 : What is the unit of cutting speed in 

turning? | काटने की गचत की इकाई क्या है? 
A : mm/sec  
B : m/sec  
C : m/min  
D : m/min  

 
191  : What is the type of operation is carried 

out? | चकस प्रकार का ऑपरेशन चकया जा रहा है? 

 
A : Straight groove | सीिी गु्रव 

B : Vee groove | वी गु्रव 

C : Round groove | गोि गु्रव 

D : Round groove | गोि गु्रव  

 
192  : What is the name of portion between root 

and crest of the thread? | िूड़ी के रूट और िेस्‍ट के 

बीि के भाग का नाम क्या है? 

A : Root | रूट 

B : Flank | फ्लेंक 

C : Depth | रेप्‍थ 

D : Depth | रेप्‍थ  

 
193 : What is the principle of dial test indicator? 

| रायि टेस्ट इिंचरकेटर का चसद्धािंत क्या है? 

A : Sliding | स्लाइचरिंग 

B : Screw and nut | सू्क्र और नट 

C : Rack and pinion | रैक और चपचनयन 

D : Rack and pinion | रैक और चपचनयन  

 
194 : Which dimension is measured by using 

screw thread micrometer? | सू्क्र थे्रर माइिोमीटर का 

उपयोग करके चकस रायमेंशन को मापा जाता है? 

A : Pitch of screw thread | स्‍िु थे्रर की चपि 

B : Minor dia of screw thread | स्‍िु थे्रर का माइनर 

व्यास 

C : Major dia of screw thread | स्‍िु थे्रर का मेजर 

व्यास 

D : Major dia of screw thread | स्‍िु थे्रर का मेजर 

व्यास 

 
195  : What type of power transmission is 

transmitted by spur gear? | चकस प्रकार का पॉवर 

टि ािंसचमशन स्पर चगयर द्वारा सिंिाररत होता है? 

A : Parallel transmission | समानािंतर सिंिरण 

B : Angular transmission | कोणीय सिंिरण 

C : Intersecting transmission | प्रचतचे्छद सिंिरण 

D : Intersecting transmission | प्रचतचे्छद सिंिरण  

 
196 : How many types of bed ways are in centre 

lathe machine? | सेन्‍टर खराद मशीन में चकतने प्रकार के 

बेर हैं? 
A : 2  
B : 3  
C : 5  
D : 5  

 
197  : What is the use of screw pitch gauge? | 

स्‍िु चपि गेज का उपयोग क्या है? 

A : Check lead of the thread | थे्रर की िीर की 

जाँि करना 

B : Check the pitch of the thread | थे्रर के चपि की 

जॉि करना 

C : Check the minor dia of thread | थे्रर का माइनर 

रायामीटर की जॉि करना 

D : Check the minor dia of thread | थे्रर का 

माइनर रायामीटर की जॉि करना  
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198 : What is the name of instrument? | इस यिंत्र 

का नाम क्या है? 

 
A : Vernier micrometer | वचनषयर माइिोमीटर 

B : Outside micrometer | बाहरी माइिोमीटर 

C : Three wire micrometer | तीन वायर 

माइिोमीटर 

D : Three wire micrometer | तीन वायर 

माइिोमीटर  

 
199  : What is the name of part marked as X in 

centre lathe ? | कें द् खराद में X के रूप में चिचित भाग 

का नाम क्या है? 

 
A : Apron | एप्रन 

B : Saddle | सैरि 

C : Gross slide | िास स्‍िाइर 

D : Gross slide | िास स्‍िाइर  

 
200  : What is the name of part marked as X? | X 

के रूप में चिचित भाग का नाम क्या है? 

 
A : Clutch | क्लि 

B : Feed selector | फ़ीर चसिेरर 

C : Lathe spindle | खराद स्पस्पिंरि 

D : Lathe spindle | खराद स्पस्पिंरि  

 
201  : What is the name the specification of 

lathe marked as X? | Marked X के रूप में चिचित 

खराद के चवचनदेशन का नाम क्या है? 

 
A : Bed length | बेर की ििंबाई 

B : Centre height | सेन्‍टर हाइट 

C : Swing diameter | स्पस्विंग व्यास 

D : Swing diameter | स्पस्विंग व्यास  

 
202 : What is the purpose of back gear unit in 

lathe machine? | खराद मशीन में बैक चगयर यूचनट का 

उदे्दश्य क्या है? 

A : Reduce the spindle speed | स्पस्पिंरि की गचत 

कम करें  

B : Increase the spindle speed | स्पस्पिंरि स्पीर 

बढाएिं  

C : Quick change spindle speed | स्पस्पनरि स्‍पीर 

को जल्दी बदिना 

D : Quick change spindle speed | स्पस्पनरि स्‍पीर 

को जल्दी बदिना  
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203  : What is the name of gauge? | गेज का नाम 

क्या है? 

 
A : Ring gauge | ररिंग गेज 

B : Screw Pitch gauge | चपि गेज 

C : Feeler gauge | िीिर गेज 

D : Feeler gauge | िीिर गेज  

 
204 : What is the range of pitch that can be 

measured by screw thread micrometer? | चपि की 

सीमा क्या है चजसे सू्क्र थे्रर माइिोमीटर द्वारा मापा जा 

सकता है? 
A : 0.01 to 0.5 mm 
B : 0.02 to 3.5 mm  
C : 0.25 to 3.5 mm  
D : 0.25 to 3.5 mm  

 
205  : What is the range of metric screw thread 
dimension is measured by screw thread 

micrometer? | मैचटिक सू्क्र थे्रर चवमा की चकस रेंज को 

सू्क्र थे्रर माइिोमीटर द्वारा मापा जाता है। 
A : M1 to M6  
B : M1 to M12  
C : M1 to M30  
D : M1 to M30  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Fitter – Semester 2 Module 4 - Basic Maintenance 
Reviewed and updated on: 01st November 2019 Version 1.1 

 

 NIMI Question Bank  Page 29 of 31 

206  : Which chart is used to record the skill of 

the operator in practice? | व्यवहार में ऑपरेटर के 

कौशि को ररकॉरष करने के चिए चकस िाटष का उपयोग 

चकया जाता है? 

A : Testing chart | परीक्षण िाटष 

B : Levelling chart | िेवचििंग िाटष 

C : Geometric chart | ज्याचमतीय िाटष 

D : Performance chart | प्रदशषन िाटष 

 
207  : Which bearing withstands load is parallel 

to its axis? | चकस चबयररिंग का भार इसके अक्ष के 

समानािंतर होता है? 

A : Needle bearing | नीरि चबयररिंग 

B : Thrust bearing | थ्रस्‍ट चबयररिंग 

C : Plain bearing | सादे चबयररिंग 

D : Split bearing | स्पस्पचिट चबयररिंग 

 
208  : Which belongs to Total Productive 

Maintenance? | कौन सा कुि उत्पादक रखरखाव से 

सिंबिंचित है? 
A : Supply defective goods to the customers | 

ग्राहकोिं को दोर्पूणष सामानोिं की सिाई करना 

B : Unscheduled maintenance | अचनिाषररत 

रखरखाव 
C : Produces goods without increasing product 

quality | उत्पाद की गुणवत्ता को चबना बढाये वसु्तओिं का 

उत्पादन करता है 

D : Reduces maintenance cost | रखरखाव िागत 

कम कर देता है 

 
209  : What is the high level formula for the lean 

manufacturing OEE? | lean चवचनमाषण ओईई के चिए 

उच्च स्तरीय सूत्र क्या है? 

A : Availability x Quantity x Quality | उपिब्धता x 

मात्रा X गुणवत्ता 
B : Availability x Productivity x Quality | 

उपिब्धता x उत्पादकता x गुणवत्ता 
C : Product output x Quality x Availability | 

उत्पाद आउटपुट x गुणवत्ता x उपिब्धता 

D : Product output x Quantity x Quality | उत्पाद 

आउटपुट x मात्रा X गुणवत्ता 

 
210 : Identify the method of assembly 

technique? | असेंबिी तकनीक की चवचि को पहिाने? 

 

A : Dowelling | रोवेचििंग 

B : Pinning | चपचनिंग 

C : Peening | पीचनिंग 

D : Staking | से्टचकिं ग 

 
211 : Identify the type of bolt? | बोल्ट के प्रकार 

की पहिान करें? 

 
A : Bolt with clearance hole | क्‍िीरेंस होि के साथ 

बोल्ट 

B : Body fit bolt | बॉरी चिट बोल्ट 

C : Anti-fatigue bolt | एिं टी िटीग बोल्ट 

D : T bolt | ʹटीबोल्ट 

 
212  : Name the type of part shown in assembly 

technique. | असेंबिी तकनीक में चदखाए गए भाग के 

प्रकार का नाम बताए। 

 
A : Taper pin | टेपर चपन 

B : Split pin | स्पस्पल्ट चपन 

C : Cotter pin | कॉटर चपन 

D : Spring pin | स्परिंग चपन 
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213 : What is the use of dowel in assembly 

technique? | असेंबिी तकनीक में रॉवेि का उपयोग 

क्या है? 
A : Accurate positioning of two or more parts | 

दो या दो से अचिक भागोिं की सटीक स्पस्थचत 

B : Securing components together | एक साथ 

घटकोिं को सुरचक्षत करना 

C : Eliminate the need for drilling | चरि चििंग की 

आवश्यकता को समाप्त करें  

D : Increase the efficiency of fit | चिट की दक्षता 

बढाएिं  

 
214  : Which maintenance record mention the 

date of commissioning of machine? | चकस रखरखाव 

ररकॉरष में मशीन के िािू होने की तारीख का उले्लख है? 

A : Inspection check list | चनरीक्षण जाँि सूिी 

B : Equipment record |   उपकरण ररकॉरष 

C : Product manual | उत्पाद की चनयमाविी 

D : Servicing manual | सचवषचसिंग मैनुअि 

 
215 : What is the name of activity carried out to 
prevent break down of machinery in basic 

maintenance? | बुचनयादी रखरखाव में मशीनरी के टूट - 

िूट को रोकने के चिए की गई गचतचवचि का नाम क्या है? 

A : Routine maintenance | रूटीन रखरखाव 

B : Preventive maintenance | चनवारक रखरखाव 

C : Repairing activity | मरम्मत की गचतचवचि 

D : Inspection activity | चनरीक्षण गचतचवचि 

 
216 : What is the use of spring pins? | स्परिंग चपिंस 

का उपयोग क्या है? 
A : Easy assembly and disassembly of parts | 

आसान से भागोिं की असेंबिी और चरसअसेंबिी 
B : Locate assemblies with wide tolerance in 

corresponding holes | असेंबिी में व्यापक टॉिरेंस के 

साथ अनुरूप होि का पता िगाएँ 

C : Retain the parts in assembly | असेंबिी में भागोिं 

कोररटेन करना 

D : Accurate positioning of parts | पाटषस की 

पररशुद्ध स्पस्थचत 

 
217 : Which bolt in the assembly prevent the 
relative movement between the workpieces? | 

असेंबिी में कौन सा बोल्ट वकष पीस के बीि सापेक्ष िाि को 

रोकता है? 

A : Anti-fatigue bolt | एिं टी िटीग बोल्ट 

B : T bolt | ʹटीबोल्ट 

C : Body fit bolt | बॉरी चिट बोल्ट 

D : Self locking bolt | सेल्फ िॉचकिं ग बोल्ट 

 
218  : Which assembly technique is similar to 

riveting method? | कौन सी असेंबिी तकनीक ररवेटइिंग 

चवचि के समान है? 

A : Dowelling | रोवेचििंग 

B : Pinning | चपचनिंग 

C : Peening | पीचनिंग 

D : Staking | स्टाचकिं ग 

 
219 : Why extra clearance given between 
bearing and journal in the aluminium alloy bearing? 

| एलू्यमीचनयम चमर चबयररिंग मे चबयररिंग और जनषि के 

बीि अचतररक्त क्लीयरेंस क्योिं दी गई है? 

A : To overcome high thermal expansion | उच्च 

तापीय चवस्तार पर काबू पाने के चिए 

B : To overcome learner expansion | िीचनयर 

चवस्तार पर काबू पाने के चिए 

C : To overcome coefficient expansion | गुणािंक 

चवस्तार पर काबू पाने के चिए 

D : To overcome lubricant to flow freely | स्वतिंत्र 

रूप से प्रवाह करने के चिए से्नहक पर काबू पाने के चिए 

 
ANSWERS : 

 
1:C; 2:A; 3:A; 4:D; 5:A; 6:C; 7:C; 8:C; 9:D; 10:C; 11:D; 

12:A; 13:A; 14:A; 15:B; 16:C; 17:D; 18:C; 19:B; 20:D; 

21:B; 22:D; 23:D; 24:B; 25:D; 26:B; 27:B; 28:C; 29:B; 

30:A; 31:D; 32:A; 33:A; 34:C; 35:B; 36:D; 37:B; 38:D; 

39:D; 40:A; 41:A; 42:B; 43:C; 44:C; 45:A; 46:C; 47:C; 

48:B; 49:C; 50:C; 51:B; 52:D; 53:A; 54:B; 55:C; 56:D; 

57:B; 58:C; 59:D; 60:A; 61:D; 62:D; 63:B; 64:A; 65:C; 

66:D; 67:D; 68:D; 69:C; 70:C; 71:A; 72:A; 73:A; 74:B; 

75:B; 76:A; 77:D; 78:A; 79:B; 80:C; 81:C; 82:D; 83:A; 

84:C; 85:C; 86:A; 87:D; 88:A; 89:A; 90:B; 91:B; 92:D; 

93:D; 94:D; 95:D; 96:D; 97:B; 98:C; 99:B; 100:C; 

101:B; 102:C; 103:D; 104:B; 105:A; 106:D; 107:B; 

108:D; 109:A; 110:A; 111:B; 112:A; 113:B; 114:B; 

115:A; 116:D; 117:A; 118:C; 119:A; 120:D; 121:D; 

122:C; 123:D; 124:C; 125:D; 126:C; 127:B; 128:C; 

129:D; 130:A; 131:C; 132:A; 133:C; 134:C; 135:D; 

136:A; 137:B; 138:D; 139:B; 140:C; 141:C; 142:A; 

143:A; 144:C; 145:C; 146:D; 147:D; 148:D; 149:B; 

150:C; 151:B; 152:C; 153:C; 154:A; 155:C; 156:A; 

157:A; 158:A; 159:C; 160:C; 161:B; 162:C; 163:D; 

164:B; 165:C; 166:A; 167:C; 168:C; 169:B; 170:A; 

171:D; 172:D; 173:D; 174:B; 175:B; 176:A; 177:D; 
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178:C; 179:D; 180:B; 181:D; 182:C; 183:D; 184:B; 

185:D; 186:D; 187:A; 188:B; 189:C; 190:C; 191:B; 

192:B; 193:C; 194:D; 195:A; 196:B; 197:B; 198:D; 

199:A; 200:D; 201:B; 202:A; 203:B; 204:C; 205:C; 

206:D; 207:B; 208:D; 209:B; 210:A; 211:A; 212:C; 

213:A; 214:B; 215:B; 216:B; 217:C; 218:C; 219:A; 


